VENTOSE CON RELATIVI SUPPORTI

Ventose dalla tipica conformazione a coppa, sono

adatte per la presa e la movimentazione con vuoto,
di piccoli oggetti con superficie piana, leggermente

convessa o concava.
Di largo impiego, questa serie di ventose ha diametri

compresi tra 4 e 9 mm e sono normalmente
disponibili nelle mescole standard para naturale N,

gomma antiolio A e silicone S.
Possono essere calzate a freddo, senza I'ausilio di

collanti, su un supporto di ottone nichelato.
Il supporto, appositamente sagomato per

combaciare perfettamente alla ventosa, &€ munito

di un perno filettato maschio, per facilitarne il

fissaggio all'automatismo.

La sostituzione delle ventose & estremamente
semplice: come ricambio, infatti, & sufficiente
richiedere la ventosa indicata in tabella, nella

mescola desiderata.
Su specifica richiesta e per quantitativi minimi da
definire in fase di ordinazione, & possibile fornire le
ventose nelle mescole speciali elencate a pag. 31
ed i supporti in materiali diversi.

VENTOSE

Art.

010410*
010510*
010610*
0107 07 *
010810*
0109 07 *

Forza
Kg
0.03
0.05
0.07
0.10
0.12
0.15

Volume

mm?

16
23
26
40
66
56

1.5
1.5
1.5
2.0
25
2.0

* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone

SUPPORTI
A B D
Art. 0 i i
00 08 01 M5 7290
00 08 02 M5 7 AT5
VENTOSE CON SUPPORTO
Forza A B
Art. Kg 0 0
080410* 003 M5 7
080510* 005 M5 7
080610* 007 M5 7
080707* 010 M5 7
080810* 012 M5 7
080907* 015 M5 7

o No oA~ 8o

9

W W w w w

3

ol o1 o1 or o1 o1

18

18

13.0
135
135
135
135
125

D E F
%)
4 6.0 7.0
5 6.0 7.0
6 6.0 7.0
7 6.0 6.0
8 6.0 7.0
9 5.5 6.0
Materiale Per ventosa
supporto art.
ottone 010410
010510
010610
ottone 010707
010810
0109 07
H Ventosa  Supporto
art. art.
21.0 010410 000801
215 010510 000801
215 010610 000801
215 010707 000802
215 010810 000802
205 010907 000802

* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone

N.B. La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.
9 . K
4536  0.4536

Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch =

mm
254

; pounds =

75
8.0
8.0
7.0
8.0
7.0

Peso
g

4

Peso
g

B I N

LI

D
Esag.7 A
F  —
E
H B
6
.,
Esag.7 A
AN
E
H B
6
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VENTOSE CON RELATIVI SUPPORTI

Ventose dalla tipica conformazione a coppa, sono adatte per la presa e la
movimentazione con vuoto, di oggetti con superficie piana, leggermente
convessa 0 concava.

Di largo impiego, questa serie di ventose ha diametri compresi tra 10 e

45 mm e sono normalmente disponibili nelle mescole standard para

naturale N, gomma antiolio A e silicone S. %
Possono essere calzate a freddo, senza l'ausilio di collanti, su un

supporto di ottone nichelato o di alluminio anodizzato.

Il supporto, appositamente sagomato per combaciare
perfettamente alla ventosa, &€ munito di un perno filettato
maschio, per facilitarne il fissaggio all'automatismo.

La sostituzione delle ventose e estremamente semplice:
come ricambio, infatti, & sufficiente richiedere la ventosa
indicata in tabella, nella mescola desiderata.

Su specifica richiesta e per quantitativi minimi da definire
in fase di ordinazione, & possibile fornire le ventose nelle
mescole speciali elencate a pag. 31 ed i supporti in
materiali diversi.

VENTOSE
Art. Forza  Volume A B D E F H
Kg mm? 0 0 0

011010* 019 227 7 4.0 10 85 85 11.0

011210* 0.28 254 8 4.0 12 8.0 9.0 11.0

011510* 0.44 364 8 4.0 15 8.0 9.5 12.0

011810* 0.63 502 8 40 18 8.0 95 12.0

012010* 0.78 536 8 40 20 8.0 9.5 12.0

012210* 0.95 723 8 40 22 8.0 10.0 13.0 ul F E
012515* 1.23 1628 12 6.0 25 10.0 11.5 16.0

013015* 1.76 2055 12 6.0 30 10.0 125 17.0 ‘
013515* 240 3292 15 100 35 10.0 115 16.0 D

014015* 3.14 4740 15 10.0 40 10.0 12.5 18.0
014515* 3.98 8553 15 10.0 45 10.0 14.5 23.0

* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone

SUPPORTI
Art. A D E F G H T Materiale Perventosa Peso
U] 0 supporto art. g
, Esag T A
0008 03 G1/8" 55 5 8 7.0 200 12 ottone 011010 9
011210 ‘
011510 F ]
011810 H £ ST
012010 g
012210 G
00 08 05 G1/8" 75 5 8 95 225 12 ottone 012515 10
013015 D
0008 20 G1/4" 120 8 14 100 320 17 alluminio 013515 11
014015
014515
VENTOSE CON SUPPORTO
Art. Forza A D E F G H T \Ventosa Supporto Peso
Kg 0 0 art. art. g Esag.T A
081010 * 019 G1/8" 10 5 8 11 24 12 011010 000803 9.0
081210 * 028 G1/8" 12 5 8 11 24 12 0112170 0008 03 9.6 F ]
081510 * 044 G1/8" 15 5 8 12 25 12 011510 0008 03 9.7
081810% 063 GI/8 18 5 8 12 25 12 011810 000803 97 N
082010 * 078 G1/8" 20 5 8 12 25 12 012010 000803 9.8 ‘
082210 * 095 G1/8" 22 5 8 13 26 12 012210 000803 102 ¢}
082515 * 123 G1/8" 25 5 8 16 29 12 012515 000805 120 “
083015* 176 G1/8" 30 5 8 17 30 12 013015 000805 127
083515 * 240 G1/4 3 8 14 16 38 17 013515 000820 136 < D N
084015 * 314 G1/4 40 8 14 18 40 17 014015 000820 141
084515 * 398 Gl1/4" 45 8 14 23 45 17 014515 000820 176

* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone
N.B. La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.

; pounds = g Kg Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.130

- . B S mm B
Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch = 1536 - 04536

254



VENTOSE CON RELATIVI SUPPORTI

Ventose dalla tipica conformazione a coppa, sono adatte per la
presa e la movimentazione con vuoto, di oggetti con superficie
piana, leggermente convessa o concava.
Di largo impiego, questa serie di ventose ha diametri compresi
tra 10 e 45 mm e sono normalmente disponibili nelle mescole

standard para naturale N, gomma antiolio A e silicone S.

Possono essere calzate a freddo, senza l'ausilio di collanti, su un
supporto di ottone nichelato o di alluminio anodizzato.
Il supporto, appositamente sagomato per combaciare

perfettamente alla ventosa, € munito di un perno filettato
femmina, per facilitarne il fissaggio all'automatismo.

La sostituzione delle ventose e estremamente semplice: come
ricambio, infatti, & sufficiente richiedere la ventosa indicata in

tabella, nella mescola desiderata.
Su specifica richiesta e per quantitativi minimi da definire in
fase di ordinazione, € possibile fornire le ventose nelle mescole
speciali elencate a pag. 31 ed i supporti in materiali diversi.

VENTOSE

Forza
Kg
011010 * 0.19
011210* 0.28
011510 * 0.44
011810* 0.63
012010* 0.78
012210* 0.95
012515* 1.23
013015* 1.76
013515* 2.40
014015* 3.14
014515* 3.98

Art.

Vo

mm?

1
2
3
4
8

221
254
364
502
536
723
628
055
292
740
553

B
0

4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
10.0
10.0
10.0

* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone

SUPPORTI
A D E
Art. 0 0
00 08 04 G1/8" 55 13
0008 14 G1/8" 75 13
0008 21 G1/4" 120 17
VENTOSE CON SUPPORTO
Forza A D
Art. Kg 0 0
081025*  0.19 G1/8" 10
081225* 028 G1/8" 12
081525* 044 G1/8" 15
081825* 063 G1/8" 18
082025* 0.78 G1/8" 20
082225* 095 G1/8" 22
08 25 25 * 123 G1/8" 25
08 30 25 * 1.76 G1/8" 30
083525* 240 G1/4" 35
084025* 314 G1/4" 40
084525* 398 G1/4" 45

10

10

13

13
13
13
13
13
13
13
13
17
17
17

G H

7.0 200
9.5 225
10.0 27.0
E G

10 N

0 1

10 12
10 12
10 12
10 13
10 16
10 17
13 16
13 18
13 23

D E F
(7]
10 8.5 8.5
12 8.0 9.0
15 8.0 9.5
18 8.0 9.5
20 8.0 9.5
22 8.0 10.0
25 10.0 115
30 10.0 12.5
35 10.0 11.5
40 10.0 12.5
45 10.0 14.5
T  Materiale Per ventosa
supporto art.
12 ottone 011010
011210
011510
011810
012010
012210
12 ottone 012515
013015
17 alluminio 013515
014015
014515
H T Ventosa Supporto
art. art.
24 12 011010 000804
24 12 011210 000804
25 12 011510 000804
25 12 011810 000804
25 12 012010 000804
26 12 012210 000804
29 12 012515 000814
30 12 013015 000814
33 17 013515 000821
35 17 014015 000821
40 17 014515 000821

* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone
N.B. La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.

Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch = i

254

; pounds =

9

\ h} . 2

11.0
11.0
12.0
12.0
12.0
13.0
16.0
17.0
16.0
18.0
23.0

Peso
g

8.1

9.8

9.3

Peso
g

8.1
8.7
8.8
8.8
9.3
9.3
11.8
12.5
1.9
124
159

Kg

4536 04536

)

3
'

Esag T A

=
£ N | F
H
G
D
Esag.T
E
H
6
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1.04

VENTOSE CON RELATIVI SUPPORTI

Ventose dalla tipica conformazione a coppa, sono adatte
per la presa e la movimentazione con vuoto, di oggetti
con superficie piana, leggermente convessa o concava.
Di largo impiego, questa serie di ventose ha diametri
compresi tra 25 e 35 mm e sono normalmente disponibili
nelle mescole standard para naturale N, gomma antiolio
Aesilicone S.

Possono essere calzate a freddo, senza I'ausilio di
collanti, su un supporto di ottone nichelato.

Il supporto, appositamente sagomato per combaciare
perfettamente alla ventosa, € munito di un perno filettato
maschio, per facilitarne il fissaggio all'automatismo.

La sostituzione delle ventose e estremamente semplice:
come ricambio, infatti,  sufficiente richiedere la ventosa
indicata in tabella, nella mescola desiderata.

Su specifica richiesta e per quantitativi minimi da definire
in fase di ordinazione, & possibile fornire le ventose nelle
mescole speciali elencate a pag. 31 ed i supporti in
materiali diversi.

VENTOSE
Art Forza  Volume A B D E F H
: Kg cm? 1) 1) %)
012510* 1.23 14 12 6 25 2 35 8 F*
013010* 1.76 1.8 12 6 30 1 35 8 H
013510* 2.40 2.4 12 6 35 1 35 8
* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone D
SUPPORTI A
Art A E F H SW  Materiale  Per ventosa Peso
: 1 supporto art. g
00 08 08 M6 35 10 145 3 ottone 012510 2.7 gl F
013010 53%E=a v
013510 i LE
00 08 60 G1/8" 4.0 10 145 4 ottone 012510 5.6 07
013010
013510 612
VENTOSE CON SUPPORTO A
Art Forza A SW D Ventosa Supporto Peso
. Kg 1] 1) art. art. g
082510 * 1.23 M6 3 25 012510 000808 39
082511 * 1.23 G1/8" 4 25 012510 00 08 60 6.8 18
083010 * 1.76 M6 3 30 013010 000808 46
083011* 1.76 G1/8" 4 30 013010 00 08 60 75
083510* 240 M6 3 35 013510 000808 5.1
083511 * 240 G1/8" 4 35 013510 00 08 60 8.0

* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone
N.B. La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.

; pounds = g Kg Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.130

- . B S .mm B
Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch = 1536 - 04536
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VENTOSE CON RELATIVI SUPPORTI

Ventose dalla tipica conformazione a coppa, sono adatte per la
presa e la movimentazione con vuoto, di oggetti con superficie
piana, leggermente convessa o concava.

Di largo impiego, questa serie di ventose ha diametri compresi
tra 45 e 60 mm e sono normalmente disponibili nelle mescole
standard para naturale N, gomma antiolio A e silicone S.
Possono essere calzate a freddo, senza I'ausilio di collanti, su un
supporto di alluminio anodizzato.

Il supporto, appositamente sagomato per combaciare
perfettamente alla ventosa, € munito di un perno filettato
maschio, per facilitarne il fissaggio allautomatismo; inoltre,
quelli con la filettatura da %", hanno un foro filettato M8, per
consentire 'eventuale inserimento di un grano con foro calibrato
(vedi pag. 1.131), avente la funzione di ridurre la quantita d'aria
aspirata.

La sostituzione delle ventose e estremamente semplice: come
ricambio, infatti, & sufficiente richiedere la ventosa indicata in
tabella, nella mescola desiderata.

Su specifica richiesta e per quantitativi minimi da definire in
fase di ordinazione, € possibile fornire le ventose nelle mescole
speciali elencate a pag. 31 ed i supporti in materiali diversi.

VENTOSE
Art Forza Volume A B C D E
: Kg cm? [} [} %) [}
014510 * 3.98 8.1 15 10 - 45 5

016010* 7.06 18.2 15 10 25 60 4

* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone

SUPPORTI
Art A E c Materiale Per ventosa
: ? @ supporto art.
00 08 22 G1/4" 10 M8 alluminio 014510
016010
00 08 44 G1/8" alluminio 014510
016010
0008 313 M6 - - ottone 014510
016010
0008 314 M8 - - ottone 014510
016010
00 08 92 M10 - - ottone 014510
016010
VENTOSE CON SUPPORTO
Art Forza A D M Ventosa Supporto
” Kg 0 0 7 art. art.
084510* 398 G1/4" 45 M8 014510 0008 22
084511* 398 G1/8" 45 014510 00 08 44
084512* 398 M6 45 014510 0008313
084513* 398 M8 45 014510 0008314
084514* 398 MI0 45 014510 0008 92

* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone

VENTOSE CON SUPPORTO
Art Forza A D M Ventosa
: Kg 7 7 7 art.
08 60 10 * 706 G1/4" 60 M8 016010
086011 * 706 G1/8" 60 016010
08 60 12 * 7.06 M6 60 016010
086013 * 7.06 M8 60 - 016010
08 60 14 * 706 M10 60 016010

Supporto
art.

0008 22
00 08 44
0008 313
0008314
000892

* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone

Peso

12.6
11.8
10.0
11.0
11.9

Peso
g

20.8
20.0
18.2
19.2
20.1

D
A
14 O
25 - E
SW. 8 ‘ 375
c,
1
$25
A
14
5 32
SW. 8 -
.
D
%
14
SW. 8 ! 36

b

N.B. La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.

Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch = £n5n;'

; pounds =

g Kg

4536 04536

Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.130
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1.06

VENTOSE CON RELATIVI SUPPORTI

Ventose dalla tipica conformazione a coppa, sono adatte per la
presa e la movimentazione con vuoto, di oggetti con superficie
piana, leggermente convessa o concava.

Di largo impiego, queste ventose hanno un diametro di 85 mm
e sono normalmente disponibili nelle mescole standard para
naturale N, gomma antiolio A e silicone S.

Possono essere calzate a freddo, senza 'ausilio di collanti, su
un supporto di alluminio anodizzato.

Il supporto, appositamente sagomato per combaciare
perfettamente alla ventosa, € munito di un perno filettato
maschio, per facilitarne il fissaggio all'automatismo; inoltre,
hanno un foro filettato M8, per consentire I'eventuale
inserimento di un grano con foro calibrato (vedi pag. 1.131),
avente la funzione di ridurre la quantita d'aria aspirata.

La sostituzione delle ventose e estremamente semplice: come /
ricambio, infatti, & sufficiente richiedere la ventosa indicata in

tabella, nella mescola desiderata.

Su specifica richiesta e per quantitativi minimi da definire in

fase di ordinazione, € possibile fornire le ventose nelle mescole

speciali elencate a pag. 31 ed i supporti in materiali diversi.

VENTOSE
Art Forza Volume A B C D E G H | 6
: Kg cm? 7 [} %) @ 3
018510* 1418 54.8 25 15 25 85 16 23 41 40 I
* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone °
)
D

A
SUPPORTI M

. 14
Art A D Materiale Per ventosa Peso L b
: 0 0 supporto art. q 373 1 12
0008 28 G1/4" 25 alluminio 018510 134 SW. & 8
00 08 136 G1/8" 25 alluminio 018510 9.2 Mg,
00 08 91 M10x1,25 25 ottone 018510 384 $15.5
D
»Lr
VENTOSE CON SUPPORTO +
14
Art Forza A D Ventosa Supporto Peso =
: Kg 0 0 art. art. g o5
088510 * 1418 G1/4" 85 018510 000828 49.3 SW 8
088512 * 1418 G1/8" 85 018510 0008136 451
088513 * 1418 M10x1,25 85 018510 000891 734

* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone

N.B. La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.

; pounds = J Kg Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.130

- . B S mm B
Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch = 1536 - 04536
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VENTOSE CON RELATIVI SUPPORTI

Ventose dalla tipica conformazione a coppa, sono adatte

per la presa e la movimentazione con vuoto, di oggetti con
superficie piana, leggermente convessa o concava.

Di largo impiego, queste ventose hanno un diametro di 85 mm
e sono normalmente disponibili nelle mescole standard para
naturale N, gomma antiolio A e silicone S.

Possono essere calzate a freddo, senza I'ausilio di collanti, su
un supporto di alluminio anodizzato.

Il supporto, appositamente sagomato per combaciare
perfettamente alla ventosa, € munito di un perno filettato
femmina, per facilitarne il fissaggio all'automatismo.

La sostituzione delle ventose e estremamente semplice: come
ricambio, infatti, & sufficiente richiedere la ventosa indicata in
tabella, nella mescola desiderata.

Su specifica richiesta e per quantitativi minimi da definire

in fase di ordinazione, & possibile fornire le ventose nelle
mescole speciali elencate a pag. 31 ed i supporti in materiali
diversi.

VENTOSE

Forza  Volume A B C D
Kg cm? 7 [} %) @

018510* 1418 54.8 25 15 25 85

Art.

16 23

* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone

SUPPORTI
Art A B Materiale Per ventosa
. % ] supporto art.
0008 29 15.5 M12 alluminio 018510
00 08 46 15.5 G1/4" alluminio 018510
VENTOSE CON SUPPORTO
Art Forza A D H Ventosa Supporto
: Kg 1) 1 art. art.
08 85 25 * 1418  G1/4" 85 4 018510 00 08 46
08 85 26 * 1418 M12 85 4 018510 0008 29

* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone

41 4.0

Peso

6.6
6.5

Peso

424
425

Sono disponibili i disegni 3D sul sito vuototecnica.net

gy

23 EL |

18
SW.5

$25
A
16
X
25 ‘
925
D

N.B. La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.

Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch = ;n;r;

; pounds =

Kg

4536 04536

Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.130
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VENTOSE CON SUPPORTO VULCANIZZATO

Di conformazione piuttosto robusta ed a coppa
profonda, questa serie di ventose e stata realizzata
per movimentare particolari o componenti di
carrozzerie, stampati in lamiera d'acciaio.

Sono prodotte con una mescola speciale
denominata BENZ, in grado di resistere a lavori
gravosi ed al cloro contenuto abitualmente negli
olii impiegati per lo stampaggio e I'imbutitura delle
lamiere.

Il supporto € in acciaio zincato ed e vulcanizzato
sulla ventosa; sono disponibili delle riduzioni,
sempre in acciaio zincato, per consentire di variare
la connessione di aspirazione da M10 a filettature
gas.

Arichiesta e per quantitativi minimi da definire in
fase di ordinazione, & possihile fornire le ventose in
altre mescole speciali, elencate a pag. 31.

VENTOSE CON SUPPORTO VULCANIZZATO

Forza Volume D E
Kg cm? @

083038B 1.80 3.1 30 20
084041B 3.20 6.4 40 23
084041 N 3.20 6.4 40 23

Mescola: B= gomma BENZ; N= para naturale

Art.

VENTOSE CON SUPPORTO VULCANIZZATO

Forza  Volume A
Art. Kg ane 0
086045B 7.10 25.9 M10

0860451/4'B  7.10 259 G1/4"
Mescola: B= gomma BENZ

VENTOSE CON SUPPORTO VULCANIZZATO

Forza  Volume E F
Kg cm?

08 8050B 12.60 412 33 12.5

Mescola: B= gomma BENZ

Art.

RIDUZIONI
D d
Art. 0 0
00 08 130 G1/4" M10
0008 131 G3/8" M10

17
18
18

18
10

14
14

10
12
12

H Materiale
supporto

37 acciaio
41 acciaio
41 acciaio

H Materiale
supporto

44 acciaio
44 acciaio

H Materiale
supporto

51 acciaio

Materiale
supporto

acciaio
acciaio

Peso

20.8
24.9
24.9

Peso

29.5
29.5

Peso

58.0

Peso

49
12.8

F Swe
H
26 i
‘ 18
260
M10
. SW6
H f =
- |
280

N.B. La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.

g Kg

Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch = i 1536 - 04536 Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.130

%54 ; pounds =



VENTOSE CON SUPPORTO VULCANIZZATO

Studiate e realizzate appositamente per la presa di
lamiere stampate o imbutite, queste ventose hanno
trovato largo impiego nel settore automobilistico.

Il labbro rettificato di cui sono dotate, consente loro
una presa immediata del carico da prelevare, anche
alla minima pressione d'appoggio e garantisce una
perfetta tenuta di vuoto.

Queste ventose sono prodotte con una mescola
speciale denominata BENZ, in grado di resistere al
cloro contenuto abitualmente negli olii impiegati per
lo stampaggio e l'imbutitura delle lamiere.

Il supporto e in acciaio zincato ed e vulcanizzato
sulla ventosa.

Arichiesta e per quantitativi minimi, possono essere
fornite anche in para naturale, in silicone e mescole
speciali, elencate a pag. 31.

VENTOSE CON SUPPORTO VULCANIZZATO MASCHIO

Forza Volume A B © D E

LI K cm®* @ [% 7 ?

08 50 40 * 490 103 31 G3/8"

50 16.0

085040GRB 490 103 31 G3/8" G1/8" 50 16.0

087540* 11.04 293 31 G3/8"

75 250

087540GRB  11.04 293 31 G3/8" G1/8" 75 250
087540GRN  11.04 293 31 G3/8" G1/8" 75 250

0810040 * 19.62 426 32 G3/8" - 100 260
08100 50 * 1962 706 32 G3/8" - 100 305
0850401/4"B 490 103 31 G1/4" - 50 16.0
0875401/4"B 11.04 293 31 G1/4" - 75 250
08100401/4"B 19.62 426 32 G1/4" - 100 26.0
085040M10B 490 103 31 MIO - 50 16.0
0810050 M10B 19.62 706 32 MI0 - 100 305
087540M14B 11.04 293 31 Ml4x15 - 75 250
0810050 M14B 1962 706 32 MI14x15 - 100 305

12
12

G H Materiale

6.5 29.0
6.5 29.0
9.0 380
9.0 380
9.0 380
9.0 390
150 435
6.5 29.0
9.0 380
9.0 390
6.5 29.0

- 1560 435

9.0 380

- 156.0 435

* Completare il codice indicando la mescola: B= gomma BENZ; N= para naturale; S= silicone

GRANI FILETTATI CON FORO CALIBRATO

A D F H

Art. 0 0
00 08 164 G1/8" 1.2 5 7
00 08 165 G1/8" 1.5 5 10
00 08 334 G1/8" 3.0 4 7

Grani filettati con foro calibrato, per ventose con estensione GR.

VENTOSE CON SUPPORTO VULCANIZZATO FEMMINA

Art. Forza Volume A B D E
Kg cm? @ ? ?
085040FB 490 103 31 G3/8" 50 16.0
087540FB 1104 293 31 G3/8" 75 250
087540FS | 11.04 293 31 G3/8" 75 250
0810040FB | 19.62 426 32 G3/8" 100 26.0
0810040FS | 19.62 426 32 G3/8" 100 26.0
0810050FB 1962 706 32 G3/8" 100 305
0810050FS 1962 706 32 G3/8" 100 305

Mescola: B= gomma BENZ; S= silicone

G

6.5
9.0
9.0
9.0
9.0
15.0
15.0

supporto

acciaio
acciaio
acciaio
acciaio
acciaio
acciaio
acciaio
acciaio
acciaio
acciaio
acciaio
acciaio
acciaio
acciaio

Materiale
grano

ottone
ottone
ottone

H

32.5
41.5
415
42.5
42.5
47.0
47.0

Materiale
supporto

acciaio
acciaio
acciaio
acciaio
acciaio
acciaio
acciaio

Peso
g

38.5
385
57.9
57.9
57.9
78.3
74.8
37.4
57.6
76.8
32.7
70.2
54.9
74.9

Peso
g

3.0
3.0
4.0

Peso
g

49.5
68.3
68.3
89.3
89.3
88.8
88.8

C Sede per
grani filetta

[

SW6

=

SW4 —

>
M

Ch19
SW6

N.B. La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.
Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.130

Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ;

. mm
inch =

254

; pounds =

g

Kg

4536 04536

Sono disponibili i disegni 3D sul sito vuototecnica.net
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1.10

VENTOSE CON SUPPORTO VULCANIZZATO

Queste ventose sono simili a quelle descritte

nella pagina precedente: si differenziano per la
conformazione arrotondata del labbro e l'alettatura
interna.

Queste peculiarita costruttive consentono I'impiego
di queste ventose in condizioni particolarmente
gravose.

Il settore d'impiego e sempre lo stesso.

Sono anch'esse realizzate in mescola BENZ ed |l
supporto, in acciaio zincato, & vulcanizzato sulla
ventosa.

Anche queste ventose, a richiesta e per
quantitativi minimi da definire in fase di
ordinazione, possono essere fornite in altre
mescole speciali, elencate a pag. 31.

VENTOSE CON SUPPORTO VULCANIZZATO MASCHIO

Art Forza Volume A B D E G H Materiale Peso A
. Kg cm? 1] 1) 7 supporto g 8
08 50 99 B 4.90 103 30 G3/8" 50 235 9 365  acciaio 432
087599B 11.04 293 35 G3/8" 75 235 9 365  acciaio 59.2 13
08100 99 B 19.62 426 35 G3/8" 100 40.0 12 530  acciaio 113.2 " | _SW6
0810099 N 19.62 426 35 G3/8" 100 40.0 12 530  acciaio 113.2 E ik
0850991/4"B 490 103 30 G1/4" 50 235 9 365  acciaio 39.4 *9
0875991/4"B 11.04 293 35 G1/4" 75 235 9 365  acciaio 55.2 0
08100991/4"B 19.62 426 35 G1/4" 100 40.0 12 530  acciaio 109.2
Mescola: B= gomma BENZ; N= para naturale
A
VENTOSE CON SUPPORTO VULCANIZZATO FEMMINA
Art Forza Volume A B D E G H  Materiale  Peso oz
: Kg cm? 2 0 0 supporto g H
085099 FB 4.90 103 31 G3/8" 50 235 9 400  acciaio 55.6 ch1g
0850 99F S 490 103 31 G3/8" 50 235 9 400  acciaio 55.6 165 ovs
087599 FB 11.04 293 35 G3/8" 75 235 9 40.0  acciaio 70.5 H i
087599FS 11.04 293 35 G3/8" 75 235 9 40.0 acciaio 70.5 E ;
0810099FB  19.62 426 35 G3/8" 100 40.0 12 565  acciaio 118.8 ,,.G
Mescola: B= gomma BENZ; S= silicone D
N.B. La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.
Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch = i ; pounds = 4593 670 ;5936 Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.130

254



MAXIGRIP CUPS

Nate come alternativa alle pili comuni ventose impiegate nel settore
robot-automotive, sono in grado di offrire ottime soluzioni alle problematiche
di presa e di manipolazione, riscontrate sui movimentatori a depressione,
in tutti i settori dell'industria.

Sono di conformazione rotonda ed ellittica, sia piane che a soffietto,
complete di supporto. L'estrema flessibilita del labbro di presa, abbinata,
volendo, alla caratteristica tipica delle ventose a soffietto, consente loro
di adattarsi a superfici piane, concave e convesse, senza alcun rischio
di deformare o rompere gli oggetti presi, anche i piu sottili.

Un design innovativo del piano d'appoggio interno alle ventose,
assicura un elevato coefficiente d'attrito con la superficie di presa

ed in particolare un grip senza confronti su lamiere molto oleate

o lastre di vetro e marmo bagnate, grazie al drenaggio facilitato
dell'olio e dell'acqua; questa caratteristica e sinonimo di presa ferma e
sicura delle ventose e, di conseguenza, garanzia di un posizionamento molto
preciso del carico da movimentare.

Le ventose standard della linea MAXIGRIP sono realizzate con la nostra mescola
esclusiva BENZ:

- Durezza 60<75°Sh;; 1
- Temperatura d'esercizio compresa tra-40 e +170 °C;

- Antimacchia;

- Ottima resistenza all'abrasione, all'acqua e agli oli d'imbutitura contenenti cloro.

Il loro supporto di fissaggio & vulcanizzato nella ventosa; un'ampia gamma di

accessori quali riduzioni, innesti, adattatori e giunti a snodo posizionabili, consente

la loro installazione su qualsiasi movimentatore a depressione.

Vista la loro universalita d'impiego, anche queste ventose, possono essere fornite

in altre mescole, elencate a pagina 31.

Sono disponibili i disegni 3D sul sito vuototecnica.net

VENTOSE ROTONDE PIANE E A SOFFIETTO

>

VENTOSE CON SUPPORTO VULCANIZZATO
Forza Volume A° B Ch D d E F G H | SW Materiale Peso

a

LI Kg cm® @ 0 g 0 supporto g B
VRP40A* 314 37 26 G1/4" 15 40 17 16 14 40 31 15 6 alluminio 33.6 ﬂ
VRP50A* 490 74 30 G3/8" 19 50 21 18 14 50 33 15 6 alluminio  49.3 | |Ch F
VRP60A* 706 139 30 G3/8" 19 60 21 21 14 6.0 36 15 6 alluminio 553 H
VRP80A* 1256 296 35 G3/8" 19 80 21 25 14 75 40 15 6 alluminio 749 E
VRP 100 A* 1962 516 35 G3/8" 19 100 21 25 14 95 40 15 6 alluminio  80.7 6
.. T =
VRP125A*% 30.66 965 35 G3/8" 19 125 21 33 14 125 48 15 6 alluminio 139.6 0
* Completare il codice indicando la mescola: B= gomma BENZ; N= para naturale; S= silicone
N.B. Per quantitativi minimi di 100 pezzi per art., possono essere fornite con filettatura NPT.
Esempio di ordinazione: VRP 80 A NPT B
A
VENTOSE A SOFFIETTO CON SUPPORTO VULCANIZZATO
Art, ForzaVolume A B C ChD d E F G H | M Mateile Peso 2
: Kg ecm* 0 0 0 g 0 @ supporto g Ch
VRS 40* 314 97 43 30 G1/4" 17 40 24 21.0 10 7.0 350 14 G1/8" acciaio  56.3 c,
VRS50* 490 156 53 40 G3/8" 22 50 34 21.0 10 7.0 36.0 15 G1/4" acciaio 77.6 .
VRS 60* 706 228 63 50 G3/8" 22 60 44 21.0 10 7.0 36.0 15 G1/4" acciaio 1079 | F
VRS80* 1256 473 83 70 G3/8" 22 80 64 230 10 9.0 380 15 G1/4" acciaio 2059 .
VRS100* 19.62 1042 103 80 G3/8" 22 100 79 29.0 10 13.0 44.0 15 G1/4" acciaio 269.0 £
VRS 125% 30.66 2025 128 105 G3/8" 22 125 100 325 10 16.5 475 15 G1/4" acciaio 464.2 6
=
* Completare il codice indicando la mescola: B= gomma BENZ; N= para naturale; S= silicone
N.B. Quota "C" disponihile con filettatura NPT. Esempio di ordinazione: VRS 80 NPT B
N.B. La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.
Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch = % ; pounds = 459? z % Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.130
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1.12

VENTOSE ELLITTICHE PIANE E A SOFFIETTO

VENTOSE ELLITTICHE CON SUPPORTO VULCANIZZATO
A

Forza

Art. Kg
VEP 30 60 * 4.01
VEP 30 90 * 6.26
VEP 40 80 * 7.4

VEP 50 100 * 11.15
VEP 60 120 * 16.06
VEP 70 140 * 21.86

Volume

cm®

4.5

7.0
132
15.0
32.1
535

1

95
10

* Completare il codice indicando la mescola: B= gomma BENZ; N= para naturale; S= silicone

N.B. Quota "C", disponibile con filettatura NPT. Esempio di ordinazione: VEP 40 80 NPT B

VENTOSE ELLITTICHE A SOFFIETTO CON SUPPORTO VULCANIZZATO

\ Forza

Art. kg
VES3060* 401
VES4080* 7.4
VES50100*  11.15
VES70140* 2186

Volume
cm?
12.6
248
57.6
122.8

A

50
70
80
110

20
30
30
40

N
@D
\
A
B c Ch D E F G H
@
17 ey4 7 60 13 10 3 27
17 cy4 7 90 13 10 3 217
30 G4 7 80 14 10 4 28
30 G3/8" 22 100 16 10 5 31
35 G3/8" 22 120 18 10 6 33
40 G3/8" 22 140 19 10 7 34
K
<,
4 L 2
| F
H P
E 5
DHHHHU IG
",
L
D
Ch
2 ——F---- ”T~\\\\
7 !
L N | B
,,,,,,,,,,, |
A
C Ch D E F G H K |
2
G1/4" 17 60 21 10 70 35 63 14
G1/4" 17 80 23 10 90 37 8 14
G3/8" 22 100 29 10 130 44 103 15
G3/8" 22 140 33 10 165 48 143 15

* Completare il codice indicando la mescola: B= gomma BENZ; N= para naturale; S= silicone

N.B. Quota “C", disponibile con filettatura NPT. Esempio di ordinazione: VES 40 80 NPT B

14
14
14
15
15
15

43
53
73

M
0

G1/8"
G1/8"
G1/4"
G1/4"

M
0

G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/4"
G1/4"
G1/4"

N O

30 445
40 64.0
50 79.0
70 109.0

Materiale
supporto

acciaio
acciaio
acciaio
acciaio
acciaio
acciaio

Materiale
supporto

acciaio
acciaio
acciaio
acciaio

N.B. La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.
Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.130

Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch = % ; pounds =

9

Kg

4536 ~ 04536

Peso

42.6
63.5
68.0
110.0
156.1
199.4

Peso

49.5
91.9
1253
227.8



RIDUZIONI PER VENTOSE MAXIGRIP CUPS

Questi accessori standard offrono, all'utilizzatore,
differenti opzioni di assemblaggio per le ventose
MAXIGRIP CUPS.

Le riduzioni, in acciaio zincato, hanno la funzione
di trasformare da femmina a maschio o da gas

a metrica, le connessioni filettate dei supporti
standard.

Una sede esagonale, ricavata al loro interno,
consente un facile avvitamento sui supporti.

RIDUZIONE MF PER VENTOSE VRP

D d F H SW
Art. i 5
0008215  G3/8' G1/4" 8 14 6

RIDUZIONE MF PER VENTOSE VRS - VEP - VES

D d F H SW
Art. 7 7
0008216  G3/8’ G1/4" 8 15 6

RIDUZIONE MM PER VENTOSE VRP

D d E F SW
Art. 7 0

0008 217 G1/4" Gl/4' 15 10 6
0008 218 G1/4" M10x 1.5 15 12 6
0008 219 G1/4" M14x1.5 15 12 6
00 08 220 G3/8" G1/4" 14 10 6
00 08 221 G3/8" M10x 1.5 14 12 6
00 08 222 G3/8" M14x1.5 14 12 6

RIDUZIONE MM PER VENTOSE VRS - VEP - VES

D d E F SW
Art. g g

00 08 223 G1/4" Gl/4' 115 10 6
0008 224 G1/4" M10x 1.5 13.0 12 6
00 08 225 G1/4" M14x 1.5 13.0 12 6
00 08 226 G3/8" G1/4" 10.5 1 6
00 08 227 G3/8" M10x 1.5 105 13 6
00 08 228 G3/8" M14x1.5 105 13 6

Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch = % ; pounds =

Peso

11.5

Peso

6.0

Peso

16.7
10.2
16.0
18.4
16.3
225

Peso

13.9
10.1
156.8
16.6
14.2
20.2

g . kg
1536 ~ 04536

LI

| .
H \

1} U —sw

D

d

1
fi - F

T2 —sw

D

d

g

! SW
i I
E |

1

D

d

[_IL* SwW
F |

Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.130

Sono disponibili i disegni 3D sul sito vuototecnica.net
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1.14

ACCESSORI PER VENTOSE MAXIGRIP CUPS

Gli accessori illustrati in questa pagina, sono adatti
per le ventose MAXIGRIP CUPS, in precedenza
descritte.

Le riduzioni MF, sono idonee ad aumentare le
connessioni femmina di tutte le ventose con
attacco filettato da 1/8" e da 1/4" gas, alla
grandezza superiore, sempre femmina, di 1/4" o
3/8" con filettatura gas o NPT, a richiesta.

Sono realizzate in alluminio quelle con filettatura
gas e in acciaio zincato, quelle con filettatura NPT.
Gli adattatori AQ, con flangia quadrata e attacchi
filettati maschio o femmina, realizzati in alluminio
anodizzato, sono adatti ai sistemi di presa
robotizzati per consentire l'installazione rapida delle
ventose sugli appositi profili, impiegati nel settore
AUTOMOTIVE. La guarnizione integrata su di essi, &
garante di una perfetta tenuta di vuoto.

RIDUZIONE MF PER VENTOSE VRP-VRS-VEP-VES

Art ‘ E F D d Ch Materiale
| 1] 0 riduzione
00 08 207 \ 14 10 G1/8" G1/4" 17 alluminio
00 08 208 \ 15 10 G1/4" G3/8" 22 alluminio
00 08 329 \ 17 12 G1/8"  1/4"NPT 17 acciaio
00 08 328 \ 22 16 G1/4"  3/8"NPT 22 acciaio
ADATTATORE QUADRO PER VENTOSE VRP-VRS-VEP-VES
H E F D d Materiale Peso
Art.
[ (] g
AQ 321/8" 13 4.6 8.4 G1/8" 5 alluminio 11.8
AQ 32 1/4" 13 4.6 8.4 G1/4" 5 alluminio 13.2
AQ 32 3/8" 13 46 8.4 G3/8" 5 alluminio 15.6
AQ 321/2" 13 46 8.4 G1/2" 5 alluminio 172
ADATTATORE QUADRO PER VENTOSE VRP-VRS-VEP-VES
H E F D d Materiale Peso
Art.
] ] g
AQS 321/8" 16.1 46 115  G1/8" 5 alluminio 12.2
AQS 321/4" 20.0 46 154 G1/4" 5 alluminio 13.6
AQS 32 3/8" 200 4.6 154  G3/8" 5 alluminio 16.2
AQS 321/2" 200 4.6 154 G1/2" 5 alluminio 17.8
ADATTATORE QUADRO PER VENTOSE VRP-VRS-VEP-VES
‘ H E F D d Materiale Peso
Art. ‘
\ 1] 1] g
AQ 32 1/4"F‘ 179 4.6 13.3 G1/4" 11 alluminio 15.2
AQ323/8"F 179 46 133 G638 11 alluminio 4.1
Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch = MM pounds = 93— =
PP : “ROXS. gravita); WnCh= g4 +POUNGS = Yga ~

Peso

17.6
31.0
17.6
31.0

0-ring
ricambio
art.

0008214
0008214
0008214
0008214

0-ring
ricambio
art.

0008214
0008214
0008214
0008214

0-ring
ricambio
art.

0008214
0008214

Kg
0.4536

ch 9
Nalimm
E ‘ 7iF
¥ N\ .é
7
D
/318
E
Y
F
5
D
/318
E
Y
F
7 31.8
E[
F

Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.130



VENTOSE ROTONDE PIANE CON RELATIVI SUPPORTI

Le ventose illustrate in questa pagina sono state progettate per risolvere
gran parte dei problemi di presa riscontrati nella movimentazione di
pannelli di legno o di materiale plastico, lastre di vetro o di marmo sottili,
fogli di lamiera delicata, piastrelle di ceramica o d'argilla cotta, ecc.
IIloro labbro, leggermente inclinato, basso e robusto, ha la
caratteristica di non strisciare sulla superficie del carico durante la
fase di presa.

I rilievi di cui sono dotate queste ventose al loro interno, oltre a

ridurre il volume d'aria d'aspirare, hanno la funzione di creare un piano
d'appoggio perfetto, che impedisce la deformazione della superficie
di presa e lo slittamento del carico sollevato verticalmente. Possono
essere calzate a freddo, senza l'ausilio di collanti, sul proprio supporto
d'alluminio anodizzato e bloccate dalla relativa ghiera. La sostituzione
delle ventose & estremamente semplice: come ricambio, & sufficiente
richiedere la ventosa indicata in tabella, nella mescola desiderata.

A
VENTOSE 8
Art Forza Volume A B C D F G H M o
: Kg cm? [} %} 0 ? )
017624+ 1133 158 54 3 16 76 45 10 24 36 ! :
019024 * 1589 195 64 35 16 90 45 10 24 36 H p o S r
0111024 * 2374 272 79 35 16 110 45 10 24 36 = N
01 150 36 * 4500 758 98 70 16 150 6.0 17 36 70 M
* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone b
c Ld
Ghiera A Supporto
] ¢§JIB F
H
L E
6
w6\
D
SUPPORTI
Art A c D E F G H 1 Materiale Per ventosa Peso
: @ @ @ supporto/ghiera art. g
00 08 108 G1/4" 34 35 9 19.5 4.5 33.0 4.5 alluminio 017624 312
019024
0111024
0008110 G3/8" 34 35 9 19.5 45 33.0 45 alluminio 017624 337
019024
0111024
0008 112 G3/8" 69 69 15 22.0 55 425 6.0 alluminio 0115036 132.1
N.B. ordinando il supporto con il proprio articolo, la ghiera viene fornita automaticamente
A
F
H
E
SWE
D
VENTOSE CON SUPPORTO
Art Forza A D E F H Ventosa Supporto Peso
. Kg @ @ art. art. g
0876241/4"* 11.33 G1/4" 76 24 14 38 017624 0008108 83.1
089024 1/4" * 15.89 G1/4" 90 24 14 38 019024 0008108 112.0
0811024 1/4"* 23.74 G1/4" 110 24 14 38 0111024 0008108 168.2
08 76 24 3/8" * 11.33 G3/8" 76 24 14 38 017624 0008110 85.6
08 90 24 3/8" * 15.89 G3/8" 90 24 14 38 019024 0008110 114.5
08 110 24 3/8" * 23.74 G3/8" 110 24 14 38 0111024 0008110 170.7
08 150 36 * 45.00 G3/8" 150 36 14 50 01150 36 0008112 436.5
* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone
N.B. La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.
Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch = i ; pounds = 45% 6" 0!1(5936 Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.130

254

Sono disponibili i disegni 3D sul sito vuototecnica.net
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1.16

VENTOSA ROTONDA PIANA CON RELATIVO SUPPORTO

La ventosa illustrata in questa pagina é stata
studiata, in particolare, per la presa delle lattine di
bibite; naturalmente puo essere impiegata anche
per la presa di oggetti con superficie piana, liscia o
leggermente ruvida.

La conformazione del suo labbro consente

una solida presa alla superficie del carico da
movimentare, elimina le oscillazioni e riduce il
volume d'aria in essa contenuto, consentendo una
maggiore rapidita di presa e di rilascio.

Puo essere calzata a freddo, senza l'impiego

di collanti, su un apposito supporto dalluminio
anodizzato, munito di un foro centrale filettato per
consentirne il fissaggio all'automatismo.

La sostituzione della ventosa & molto semplice:
come ricambio, infatti, & sufficiente richiedere

la ventosa indicata in tabella, nella mescola

desiderata.
A
¢ B »
VENTOSA c
Art Forza Volume A B c D F H ‘
; Kg cm? [} [} [} [} !
H |
015615 * 6.15 7.1 56 48 44 56 11 15 }
* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone b
A
SUPPORTO 8
. S
Art A B C D F H Materiale Per ventosa Peso
: %) [} [} 7 supporto art. g i — .
H ‘
00 08 83 485  M12 5 48.5 11 14.5  alluminio 015615 67.4 7.5
c,
D
A
VENTOSA CON SUPPORTO L.‘
Art Forza A B C D F H Ventosa  Supporto  Peso ¥
. Kg % [ (4] %} art. art. g y 3 !
085615* 615 485 MI2 5 56 11 18 015615 000883 78
* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone c *
4.
D

N.B. La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.

i ;pounds = —=— = K

. . . L g
Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch = 54 1536 - 04536

w N

oo



VENTOSA ROTONDA PIANA CON RELATIVI SUPPORTI

E una ventosa con un labbro particolarmente sottile e
morbido, che le consente di prendere su superfici molto
ruvide e ha un piano d'appoggio con rilievi esclusivi, in grado
di garantire un notevole grip con la superficie del carico da
prendere. Questa ventosa é stata studiata, in particolare,
per la presa di piastrelle di ceramica con superficie liscia,
ruvida e antisdrucciolo, ma per le sue caratteristiche puo
tranquillamente essere impiegata anche per la presa di
vetri, marmi e manufatti in cemento.

Puo essere calzata a freddo, senza I'impiego di collanti,
sul suo supporto d'alluminio anodizzato che e dotato

di un foro centrale filettato, per consentirne il fissaggio
all'automatismo.

La sostituzione della ventosa & molto semplice: come
ricambio, infatti, & sufficiente richiedere la ventosa indicata
in tabella, nella mescola desiderata.

" A
¢ B »
VENTOSA c
at | Fora  Voume A B © D H M
: ‘ Kg cm? 1) 1) 1) 1) 1]
| 7
018020 * ‘ 12.56 272 58 54 45 80 20 17 H i ; [ 3
* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone = 1 =
M
D
SUPPORTI
Art \ A B D E H Materiale Per ventosa Peso A
) 0 Y] Y] supporto art. g 8
T —h
00 08 126 ‘ 45 M12 54 3 10 alluminio 018020 455
00 08 465 ‘ 45  G1/4" 54 3 10 alluminio 018020 41.5 HI .
0008 193 \ 45  G3/8" 54 3 10 alluminio 018020 4.5 LE
0008 143 \ 45  G1/2" 54 3 10 alluminio 018020 4.5 0
A »
VENTOSE CON SUPPORTO
Art \ Forza A B D F G H Ventosa  Supporto  Peso 8
: - Kg 2 0 0 art. art. g
08 80 20 * ‘ 1256 58 M12 80 10 6 20 018020 0008126 70.7
08 80 20 1/4" * ‘ 1256 58 G1/4" 80 10 6 20 018020 0008465 66.7 H
08 80 20 3/8" * ‘ 1256 58 G3/8" 80 10 6 20 018020 0008193  66.7

0880201/2"*‘ 1256 58 G1/2" 80 10 6 20 018020 0008143  66.7

* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone

N.B. La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.

i ;pounds = —=— = K Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.130

Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; |nch-—25.4 1536 - 04536

Sono disponibili i disegni 3D sul sito vuototecnica.net
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1.18

VENTOSE ROTONDE PIANE CON RELATIVI SUPPORTI

Ventose piane dalla forma originale, sono state studiate, in particolare,

per la movimentazione di lamiere, vetri, pannelli di legno, marmi e graniti
lavorati e similari.

La conformazione del loro labbro consente una solida presa alla superficie
del carico da movimentare, elimina le oscillazioni e riduce notevolmente
il volume d'aria in esse contenuto, consentendo una maggiore rapidita
di presa e dirilascio. | rilievi di cui sono dotate queste ventose, oltre

ad evitare la flessione del carico in corrispondenza della zona di

presa, hanno lo scopo di aumentare la superficie d'attrito con il

carico sollevato verticalmente, per impedirne lo scivolamento. Sono
normalmente disponibili nelle tre mescole standard, ma, a richiesta

e per quantitativi minimi da definire in fase di ordinazione, & possibile
fornirle in mescole speciali elencate a pag. 31.

Possono essere calzate a freddo, senza l'ausilio di collanti, su un apposito
supporto d'alluminio anodizzato, munito di un foro centrale filettato per
facilitarne il fissaggio all'automatismo e, a scelta, di un foro laterale con
filettatura gas per il raccordo d'aspirazione.

La sostituzione delle ventose & estremamente semplice: come ricambio,
infatti, & sufficiente richiedere la ventosa indicata in tabella, nella mescola

desiderata.
VENTOSE
ot Foza Voume A B C D E F H M N O
. \ Kg cm* @ 1] Y] g 1] 1)
|
016515% 829 9.1 68 63 59 65 3 T -2 - "
016516 * \ 8.29 9.1 68 63 59 65 3 707 21 21 45
* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone
SUPPORTI
Art A B C D E H M Perventosa Materiale Peso A
: 0 2 0 0 art. supporto g lH ¢
00 08 32 ‘ 60 M12 - 64 3 10 - 016515 alluminio 80.6
00 08 424 \ 60 G1/4" - 64 3 10 - 016515 alluminio  80.6 “I % | —F
000236 60 M8 Gl/4 64 3 10 21 016516 alluminio  78.1 p *
000613 \ 60 M12 G1/4" 64 3 10 21 016516 alluminio  77.1
: D
VENTOSE CON SUPPORTO
Art \ Frra A B C€C D F H M 0 Ventosa Supporto Peso
: Kg B B B 0 0 art. art. g
086515* 829 69 M2 -~ 65 10 17 -~ - 016515 000832 1020 F
0865151/4"* 829 69 G1/4" - 65 10 17 - - 016515 0008424 102.0
08 6516 * ‘ 829 69 M8 G1/4" 65 10 17 21 45 016516 000236 100.0 M
086517 * ‘ 829 69 MI12 G1/4" 65 10 17 21 45 016516 000613 985 M
* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone D

N.B. La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.

i ;pounds = —=— = K Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.130

Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; |nch-—25.4 1536 - 04536



VENTOSE ROTONDE PIANE CON RELATIVI SUPPORTI

0O
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¢ A »
VENTOSE
Art Forza Volume A B C D E F H M N
: Kg cm? %} ? ? ? @
01815* 1418 130 68 63 59 85 3 7 1w - 27

01816* 1418 130 68 63 59 8 3 7 7 21 27

* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone

SUPPORTI
Art A B © D E H M Perventosa Materiale Peso A
. ? [ % % art. supporto g
B c
00 08 32 60 M12 - 64 3 10 - 018515 alluminio 80.6
00 08 234 60 G1/2" - 64 3 10 - 018515 alluminio 783 HI J \
00 08 424 60 G1/4" - 64 3 10 -~ 018515 alluminio 80.6 ‘ < E
00 08 233 60 G3/4" - 64 3 10 - 018515 alluminio 713 ‘LJ
0002 36 60 M8 G1/4" 64 3 10 21 018516 alluminio 78.1 D
000613 60 M12 G1/4" 64 3 10 21 018516 alluminio Al
VENTOSE CON SUPPORTO
Art Forza A B C D F H M 0 Ventosa Supporto Peso
: K @ @ 0 0 7 art. art. g
088515* 1418 69 M12 - 8 10 17 - - 018515 000832 1103
0885151/2"* 1418 69 G1/2" - 8 10 17 - - 018515 0008234 1080 4
0885151/4"* 1418 69 G1/4" - 8 10 17 - - 018515 0008424 107.0
0885153/4"* 1418 69 G3/4" - 8 10 17 018515 0008233 107.0

088516 * 1418 69 M8 G1/4" 8 10 17 21 45 018516 000236 107.7
088517 * 1418 69 M12 G1/4" 8 10 17 21 45 018516 000613 106.7
* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone

N.B. La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.

) R A i -
; pounds = 536 - 04536 Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.130

=

Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch = £n5n;'

1.19
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1.20

VENTOSA ROTONDA PIANA CON RELATIVI SUPPORTI

VENTOSA
wo Fum
0111010* 2374

* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone

SUPPORTI
A
Art. ‘ 0
|
00 08 33 .88
000237 88
0006 14 . 88
0008123 88
VENTOSE CON SUPPORTO
\ Forza
0811010* 2374
0811011* 2374
0811012* 2374
0811013* 2374

Volume A B © D E
cm?® [ ) % (7]
249 96 91 87 114 3
A
B C
1 E
—r
D
B C D E H M Per ventosa
% ? % art.
M12 - 92 3 11 0111010
M8 G1/4" 92 3 1 26 0111010
M12 G1/4" 92 3 1 26 0111010
G3/8" - 92 3 1 0111010
A N
B C
F
H : L
M
D
A B C D F H M Ventosa
% % % %) art.
97 M12 114 1 17 0111010
97 M8 G1/4" 114 11 17 26 0111010
97 M12 G1/4" 114 11 17 26 0111010
97 G3/8" 114 11 17 0111010

* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone

Materiale
supporto

alluminio
alluminio
alluminio
alluminio

Supporto
art.

0008 33
0002 37
0006 14
0008123

N.B. La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.
Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.130

Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch =

_mm_.
254 '

pounds = —=— =

g
453.6

Kg
0.4536

54

Peso

188.9
188.8
185.8
186.1

Peso

2332
233.1
230.1
2304



VENTOSA ROTONDA PIANA CON RELATIVI SUPPORTI
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B
c
F
H 1 E 1
N
D
VENTOSA
Art Forza Volume A B c D E F H N
: Kg cm? ? %} 0 ? 0
0115010 * 45.00 75.7 133 125 118 154 4 11 23 64
* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone
A
B C
H
‘ Te
=
M
D
SUPPORTI
Art A B C D E H M Per ventosa Materiale Peso
’ [ % ) % art. supporto g
0008 35 120 M12 - 127 4 15 - 0115010 alluminio 473
0008 107 120 M12 G3/8" 127 4 15 30 0115010 alluminio 476.9
0008119 120 G3/8" - 127 4 15 - 0115010 alluminio 4789
00 08 145 120 G3/8" G3/8" 127 4 15 27 0115010 alluminio 4719
0006 15 120 M12 G1/4" 127 4 15 30 0115010 alluminio 476.3
F
H
VENTOSE CON SUPPORTO
Art Forza A B C D F H M Ventosa Supporto Peso
: Kg 1) 7 7 1) art. art. g
08 15010 * 45.00 135 M12 - 154 15 23 - 0115010 000835 583.3
08 150 12 * 45.00 135 M12 G3/8" 154 15 23 30 0115010 00 08 107 588.9
08 150 13 * 45.00 135 G3/8" - 154 15 23 - 0115010 0008119 590.9
08 150 14 * 45.00 135 G3/8"  G3/8" 154 15 23 27 0115010 0008 145 583.9
08 150 16 * 45.00 135 M12 G1/4" 154 15 23 30 0115010 000615 588.3

* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone
N.B. La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.

; pounds = g g Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.130

- . B S .mm B
Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch = 1536 - 04536

254
1.21
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1.22

VENTOSA ROTONDA PIANA CON RELATIVO SUPPORTO

A
!
H| 1 i
|
; :
B
D I
VENTOSA
Art Forza Volume A B D H Mescola
: Kg cm? @ 7 %)
0122010A 78.5 203.4 180 180 220 20 gomma antiolio
A
B;1 c
7 T 7 7
i | /////////////AII%M :
— v
D L
SUPPORTO
Art A B © D H M Materiale Per ventosa Peso
: 1) [} 1 7 supporto art. Kg
00 08 37 180 M12 G3/8" 206 12 70 alluminio 0122010A 0.95
gomma NBR
A
M12 63/8°
Hl 18 | I
s 70
B
D
VENTOSA CON SUPPORTO
Art Forza A B D H Ventosa Supporto Peso
: Kg @ 7 @ art. art. Kg
0822010A 785 180 180 220 20 0008 37 0122010A 1.12

N.B. La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.
Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.130

Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch = i J

%54 ; pounds =

4536 04536



VENTOSA ROTONDA PIANA CON RELATIVO SUPPORTO

D
VENTOSA
Art Forza Volume A B c D E F H N
: Kg cm® 7 %} @ ? 0
01 250 20 * 122.60 200.0 235 227 220 254 4 11 23 220

* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone

>

lcb

—
"
m

-
| "
D
SUPPORTO
Art A B C D E H M Per ventosa Materiale Peso
; 1) 1 1] 1 art. supporto Kg
0008 115 223 M12 G3/8" 230 4 15 70 0125020 alluminio 1.65
A
3_7
H T
/ |
| Y
D
VENTOSA CON SUPPORTO
Art Forza A B c D F H M Ventosa Supporto Peso
: Kg ? ? ? ? art. art. Kg
08 250 20 * 122.60 237 M12 G3/8" 254 15 23 70 0125020 0008115 1.78

* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone
N.B. La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.

Kg Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.130

- . B S mm g
Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch = 1536 - 04536

%54 ; pounds =

Sono disponibili i disegni 3D sul sito vuototecnica.net
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VENTOSE ROTONDE PIANE IN GOMMA SPUGNA CON RELATIVI SUPPORTI

Le ventose in gomma spugna sono realizzate con una speciale mescola denominata
“GERANIQ’", che ha una densita tale da consentire loro la presa anche su

superfici irregolari e molto ruvide e di mantenere la propria elasticita anche dopo
innumerevoli cicli di lavoro. Per consentire un rapido fissaggio ai relativi supporti,

le ventose in gomma spugna hanno un lato autoadesivo. Questa serie di ventose

e stata progettata per la movimentazione di carichi con superfici grezze o molto
ruvide (marmi segati, bocciardati o fiammati, lamiere bugnate,
antisdrucciolo o grecate, plexiglas striato, manufatti in cemento
grezzo, piastrelle da giardino con graniglia in superficie, ecc.)

ed in tutti quei casi in cui non & possibile I'impiego delle
ventose tradizionali.

In presenza di superfici di presa oleate, si consiglia I'impiego
della gomma spugna neoprene NF. | valori della temperatura
entro i quali lavorare vanno da -40 °C a +80 °C per la gomma
spugna GERANIO OF e da-20 °C a +80 °C per quella neoprene NF.
I loro supporti sono realizzati in alluminio anodizzato e sono tutti
dotati di un foro centrale filettato per consentirne il fissaggio all'automatismo; per
quelli pit grandi, invece, & previsto anche un foro filettato laterale per la connessione
del vuoto.

Come ricambio ¢ sufficiente richiedere la sola ventosa in gomma spugna
autoadesiva indicata in tabella, nella mescola desiderata.

VENTOSE
Art ‘ Forza Volume D d E 0
. \ Kg cm? 0 ¢ d
014215% 078 47 40 20 15 ‘
016415% 35 1838 64 40 15 !
019215% 85 482 9 64 15 | e

* Completare il codice indicando la mescola: OF= gomma spugna geranio; NF= gomma spugna neoprene ‘
Lato autoadesivo

SUPPORTI
Art A B D F H Materiale  Per ventosa Peso
: @ 7 7 supporto art. g A
00 08 147 40 M12 40 - 10 alluminio 014215 32.8 B
0008118 40 G1/4" 40 - 10 alluminio 014215 32.8
00 08 32 60 M12 64 3 10 alluminio 016415 806 H | % -
00 08 424 60 G1/4" 04 3 10 alluminio 016415 80.6 xF
00 08 33 88 M12 92 3 1 alluminio 019215 1889 D
00 08 123 88 G3/8" 92 3 1 alluminio 019215  186.1
VENTOSE CON SUPPORTO A
Forza A B D d E F Ventosa Supporto  Peso B
Lii Kg 7 0 [} [} art. art. g
084215* 078 40 M12 40 20 15 10 014215 0008147 356 ! F
0842151/4"* 078 40 G1/4" 40 20 15 10 014215 0008118 35.6
086415* 35 60 M12 64 40 15 10 016415 000832 86.5 ! E
0864151/4"* 829 60 G1/4" 64 40 15 10 016415 0008424 86.5 I
089215* 8.5 88 M12 92 64 15 11 019215 000833 199.1 d
0892153/8"* 85 88 G3/8" 92 64 15 1 019215 0008123 196.3
D

* Completare il codice indicando la mescola: OF= gomma spugna geranio; NF= gomma spugna neoprene
N.B. La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.

. . B Co sy Mmoo .9 _ Kg " i
Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; |nch-—25.4 ; pounds 1536 - 045% Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.130



VENTOSE ROTONDE PIANE IN GOMMA SPUGNA CON RELATIVI SUPPORTI

Sono disponibili i disegni 3D sul sito vuototecnica.net

i E

\ Lato autoadesivo

VENTOSE
‘ Forza Volume D d E
b \ Kg cm? 0 [
0112715% 175 996 127 92 15
0118015% 385 230.7 180 140 15
0122015 * ‘ 63.6 381.5 220 180 15

* Completare il codice indicando la mescola: OF= gomma spugna geranio; NF= gomma spugna neoprene

>

D
SUPPORTI
Art \ A B C D F H M Materiale Per ventosa Peso
: 0 Y] 0 0 supporto art. Kg
0008 107 ‘ 120 M12 G3/8" 127 4 15 30 alluminio 0112715 0.48
00 08 58 ‘ 160 M12 G3/8" 180 5 12 60 alluminio 0118015 0.74
A
B c
\
| | F
=
‘ E
—
d
D
VENTOSE CON SUPPORTO
Art \ Forza A B C D d E F M Ventosa Supporto Peso
.  Kg ] ] 1] 1] 1] art. art, Kg
0812715 * ‘ 175 120 M12  G3/8" 127 92 15 15 30 0112715 0008 107 0.49
0818015 * \ 385 160 M12  G3/8" 180 140 15 12 60 0118015 0008 58 0.78

* Completare il codice indicando la mescola: OF= gomma spugna geranio; NF= gomma spugna neopropene
N.B. La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.

Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch = % ; pounds = 459? z % Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.130

1.25
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VENTOSE ROTONDE PIANE IN GOMMA SPUGNA CON RELATIVO SUPPORTO

La particolarita che le distingue dalle ventose precedentemente descritte

e il labbro, realizzato con gomma nitrilica abbinata a gomme spugnose in
mescole “GERANIO" o neopreniche; questa conformazione consente la presa
su superfici molto ruvide o addirittura scanalate. Sono particolarmente
indicate per la presa e la movimentazione di manufatti in cemento con
superfici finite a graniglia, di marmi e di graniti bocciardati o fiammati.

I valori della temperatura entro i quali lavorare vanno da-40 °C a +80 °C per la
gomma spugna GERANIO OF e da-20 °C a +80 °C per quella neoprene NF.

Il supporto e realizzato in alluminio anodizzato, con un foro filettato centrale
per il fissaggio all'automatismo ed uno laterale, sempre filettato, per la
connessione del vuoto; la ventosa viene calzata a freddo su di esso, senza
I'ausilio di collanti. Come ricambio & sufficiente richiedere la sola ventosa
indicata in tabella, nella mescola desiderata.

A
]
15 | 1
H| 2 |
15 ‘
I
B
D
VENTOSE
Art ‘ Forza Volume A B D H Mescola
. \ Kg cm? 1] U] ¢
01220 10 OF \ 63.6 585.0 180 180 220 35 gomma spugna geranio
01220 10 NF \ 63.6 585.0 180 180 220 35 gomma spugna neoprene
|
A
B, c
‘ 7
gl | | :
—
D
SUPPORTO
Art \ A B C D H M Materiale Per ventosa Peso
’ \ 0 0 Y] 0 supporto art. Kg
00 08 37 \ 180 M12 G3/8" 206 12 70 alluminio 0122010 0.95
Gomma antiolio
A
M12 63/8*
15 l S5 \ﬁ 12
15 | 23
70
B
Gomma spugna
D
VENTOSE CON SUPPORTO
Art \ Forza A B D H Ventosa Supporto Peso
. \ Kg 1] 0 ] art. art, Kg
08 220 10 OF \ 63.6 180 180 220 35 0122010 OF 00 08 37 0.98
08 220 10 NF \ 3.6 180 180 220 35 01220 10 NF 00 08 37 0.97

N.B. La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.

g __ Ko

c g . . _ H i) 1 = mm_, = ——=
Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch = %4 ; pounds 1536 - 04536

Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.130



VENTOSE VACUPREDATOR PER LA PRESA DI BUSTE,

SACCHI E CONTENITORI FLESSIBILI

Per consentire la presa di buste, sacchi e contenitori flessibili in carta o
plastica, contenenti polveri, granulati, prodotti sfusi o liquidi, sono state
progettate e realizzate queste nuove ventose, in grado di afferrare, in
tutta sicurezza, anche le confezioni pit difficili e irregolari. Realizzate in
alluminio anodizzato, sono dotate di una piastra asolata al loro interno,
per consentire al contenitore flessibile di adattarsi perfettamente

alla ventosa e di una guarnizione in gomma spugnosa speciale che,
seguendo le inevitabili grinze che si formano sul contenitore flessibile in
fase di presa, impedisce le perdite di vuoto perimetrali.

Sono particolarmente consigliate per la presa di confezioni flow pack,
contenitori flessibili per fleboclisi, sacchetti di dolciumi o similari, sacchi
di granulati plastici, di cemento, di zucchero o di farina, ecc.

La loro forza di sollevamento é stata calcolata considerando un grado di
vuoto minimo di-75 KPa, la superficie totale racchiusa all'interno della
guarnizione ed un coefficiente di sicurezza 3.

Piastra Asolata

Connessione i
| per immissione aria (F)

Fissaqgi per s
[ auTomafismo

Al B| C
| Connessione X
gt TR g
\\ __—
= z Gomma_Spugna
L

VENTOSE VACUPREDATOR ROTONDE
"Forza A B € F G H

Art kg 8 O o o0 0
VP120F1015 175 134 8 70 GI/8 M8 GI/2
VP220F1515 636 220 165 110 Gl/4' M12 GI'

Piastra Asolata
M
P 0
Suppor fo S
Tappo
B
Distanziali T
Area di presa
effettiva (T)
Tappo
BNR Gomma nitrilica abbinata SN R
a Gomma Spugna
VP 12 OF 10 15 VP 22 OF 15 15
| L M N 0 P R S T
% %
G1/8" 70 49 10 28 15 13 175 92
G1/8" 120 78 15 52 15 20 200 180

N.B. La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.

mm

Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch = 4

;pounds = —=— =

g Kg
4536 = 04536

Supporto

Tappo

Distanziali

Peso
Kg

0.54
1.55

Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.130

Sono disponibili i disegni 3D sul sito vuototecnica.net
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VENTOSE VACUPREDATOR PER LA PRESA DI BUSTE,
SACCHI E CONTENITORI FLESSIBILI

Connessione

/\per immissione aria (F)

D Piastra Asolala M S |
P E /| N P 0 upparto
r /|
: / i Fissagqi per S Tagpo
I l// f" " automalismo m}l/_ﬂL
\IJ
H Distanziali
6 | |
Al Bl C . -©O— B T
Iy Tappo
I Conness one Area di presa [ﬂ]/_EL
N Vuolo effettiva

C1
L Gomma Spugna 8N R

VENTOSE VACUPREDATOR ELLITTICHE

Art. Forza A B C C1 D E E G H | L M N O P R S T Peso

Kg @ [ %) @ Kg

VP06 12 0F 1015 94 60 40 - - 120 111 - M8 G3/8" - 100 49 10 29 15 14 10 40x100 0.36
VP09160F1030 179 90 60 -— 80 160 145 G1/4" M8 G1/2"G1/8" 130 63 10 25 30 18 15 60x130 0.63
VP 09 21 1030 274 95 60 - 80 210 185 G1/4" M12 G1/2"G1/8" 160 63 10 25 30 18 15 65x180 0.80
VP15200F 1030 438 150 120 95 - 200 175 G3/8" M12 G1" G1/8" 160 63 10 25 30 18 15 120x170 1.10
VP20300F1530 | 825 200 150 115 - 300 250 G3/8" M12 G1" G1/8" 200 78 15 40 30 20 25 150x250 224
VP30400F 1530 1744 300 250 160 — 400 350 G3/8" M12 G2" G1/8" 300 78 15 40 30 20 30 240x340 3.85

ESEMPIO DI CODIFICA:

VP 0612/ 0F/1100 15

Modello: Altezza Gomma Spugna (P):

Vacu Predator per VP0612-VP0916-VP0921-VP12-VP22
15-20-25-30 mm

Dimensioni: - -

06 12 ( 60 x 120 mm) ooy [P2030-VP3040

09 16 ( 90 x 160 mm)
09 21 ( 95 x 210 mm)

15 20 (150 x 200 mm) —— Altezza Distanziali (N):
20 30 (200 x 300 mm) 5 mm
30 40 (300 x 400 mm) 10 mm

12 (g 134 mm) 15 mm

22 (@ 220 mm)

N.B. La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.

; pounds = J Kg Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.130

- - B S mm B
Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch = 536 - 04536
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VENTOSE ROTONDE PIANE CON SUPPORTO VULCANIZZATO,
PER STAFFARE VETRO E MARMO

L'esigenza dei costruttori di centri di lavoro per la lavorazione del vetro e del
marmo di avere sistemi di staffaggio sempre piu precisi e sicuri, ci ha indotti
a creare questa nuova serie di ventose.

Vulcanizzate su un supporto d'acciaio, hanno un foro centrale per lasciare
spazio alla connessione del vuoto o ad una valvola con otturatore a sfera e
3+4 fori, distribuiti su una circonferenza interna, per I'alloggiamento di viti
brugola adatte al loro fissaggio.

L'estrema flessibilita del labbro consente loro di adattarsi facilmente alle
lastre da trattenere, senza alcun rischio di deformazione o rottura, anche
per quelle piu sottili. La particolare conformazione del piano d'appoggio
interno delle ventose & in grado di assicurare un elevato coefficiente
dattrito con la superficie di presa ed in particolare, grazie al drenaggio
facilitato dell'acqua, un notevole grip su lastre di vetro o di marmo
bagnate, a garanzia di una presa ferma e sicura.

Le caratterizza, inoltre, una elevata precisione del loro spessore, la cui
quota nominale & racchiusa in una tolleranza di soli cinque centesimi di
millimetro.

Sono normalmente prodotte con gomma antiolio A, ma a richiesta e per
quantitativi minimi da definire in fase di ordinazione, & possibile fornirle 1
in altre mescole, elencate a pagina 31.

Sono disponibili i disegni 3D sul sito vuototecnica.net

D
LA
H \ il I\
L e ]
w 0 5

c n° 3 sedi a 120°

8 per vili TCCE M4

A
VENTOSE CON SUPPORTO VULCANIZZATO

Art Forza Volume A B c D E F H M Materiale Peso
; Kg cm? 1] 1 1) 1 1] supporto Kg
086511A 6.7 5.5 50 40 20.5 65 10 15 175 29.5 acciaio 0.09
088511 A 12.0 77 70 60 40.5 85 10 15 175 495 acciaio 0.14
Mescola: A= gomma antiolio
D
M
y N\
E F
T 0.5
LU
n® 4 sedi a 90° per viti TCCE M6

B

A »
VENTOSA CON SUPPORTO VULCANIZZATO

Art Forza Volume A B (M D E F H M Materiale Peso
: Kg cm? @ 7 7 [} @ supporto Kg

0815011 A 427 471 139 130 41 150 10 15 175 115 acciaio 1.0

Mescola: A= gomma antiolio

N.B. La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.
9 Kg

S pounds = e 6~ 0453

Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch = ;n;;'

129



Sono disponibili i disegni 3D sul sito vuototecnica.net

1.30

VENTOSE ROTONDE PIANE CON SUPPORTO VULCANIZZATO

Questa serie di ventose & stata progettata per il sollevamento e la
movimentazione di grossi carichi, sia in orizzontale che verticale.
Vulcanizzate su un supporto d'acciaio, hanno un foro filettato centrale
per il fissaggio all'automatismo e uno laterale per la connessione del

vuoto.

Sono dotate di un piano d'appoggio, scolpito a labirinto e realizzato
nella stessa mescola della ventosa, che consente la presa di vetri e
marmi, anche in lastre sottili e fragili, senza creare flessioni nella zona
di presa. La conformazione del labbro e la scelta delle varie mescole
con cui sono prodotte consentono la presa su superfici irregolari e

ondulate.

La serie 08 .. 40, oltre le caratteristiche sopra descritte, ha un labbro
verticale interno che consente loro la presa anche su superfici
particolarmente ruvide come lamiere goffrate o grecate, marmi e
graniti segati, tavole di legno grezze, prefabbricati di cemento, ecc.

- O W >

VENTOSE CON SUPPORTO VULCANIZZATO

Art.

0811015 M8 *
0811015 *
0815015 *
0820010 *
08 25010 *
08 30010 *
0835010 *

VENTOSE CON SUPPORTO VULCANIZZATO

Art.

08 110 40 M8*
08 110 40 *
08 150 40 *
08 200 40 *
08 250 40 *
08 300 40 *

D
Forza Volume A B C D E F G H M N
Kg cm? ? 7 [} @ 0
23.7 78.5 T4 70 M8 110 2 14 10 26 260 G1/4"
23.7 785 74 70 M12 110 2 14 10 26 260 G1/4
45.0 158.9 115 110 M12 150 2 14 10 26 400 G3/8"
785 3419 164 160  M12 200 3 14 1 28 475  G3/8"
122.6 540.1 214 210 M12 250 3 14 11 28 725  G3/8"
176.6 871.8 266 260  M16 300 5 15 11 31 89.0 G1/2
240.4 12101 316 310 M16 350 5 15 11 31 890 G1/2
* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone
A
B
c N
n
0] ¢
H v
E
6
M
0
D
Forza Volume A B c D E F G H M N 0
Kg cm? [} 0 1) [} [} @
9.07 A 74 70 M8 110 3 16 7 26 260 G1/4" 68
9.07 77 T4 70 M12 110 3 16 7 26 260 G1/4" 68
21.60 156.0 115 110 M12 150 3 16 7 26 400 G3/8" 105
42.90 334.6 164 160 M12 200 3 17 8 28 475 G3/8" 148
75.30 546.2 214 210 M12 250 3 17 8 28 725 G3/8" 196
120.70 874.4 266 260 M16 300 3 18 10 31 890 G1/2" 248
174.20 1219.4 316 310 M16 350 3 18 10 31 890 G1/2" 298

08 350 40 *

* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone
N.B. La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.
Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.130

Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch =

mm
254

; pounds =

5

9
453,

- K

0.4536

Materiale
supporto

acciaio
acciaio
acciaio
acciaio
acciaio
acciaio
acciaio

Materiale
supporto

acciaio
acciaio
acciaio
acciaio
acciaio
acciaio
acciaio

Peso
Kg
0.35
0.33
0.83
1.75
3.00
4.70
6.60

Peso

0.36
0.34
0.85
1.70
3.00
4.60
6.50



VENTOSA ROTONDA PIANA CON SUPPORTO VULCANIZZATO

Questa ventosa & consigliata per la
movimentazione, orizzontale e verticale, di carichi
elevatissimi.

Vulcanizzata su un supporto d'acciaio, ha un piano
d'appoggio scolpito a labirinto e realizzato nella
stessa mescola della ventosa.

Al supporto sono fissati quattro perni d'acciaio con
altrettanti dadi autobloccanti, aventi funzione di
guida e di fissaggio della ventosa all'automatismo
ed un manicotto filettato per la connessione del
vuoto.

La ventosa e inoltre dotata di quattro molle, per
ammortizzare l'impatto della stessa con il carico da
sollevare. Anche questa ventosa e disponibile nelle
tre mescole standard.

Sono disponibili i disegni 3D sul sito vuototecnica.net

$335
$140 £5 R
ATT
r's! (_‘_\ f_‘_\
D (T (T
~
F =
a—
H . Z R85 RS1/2°
=
- ]
7 916 ]
E
? 1T T L
G
B
$364
N L4l
VENTOSA CON SUPPORTO VULCANIZZATO
Art Forza Volume A B E F G H L Materiale Peso
: Kg cm? 1] [} supporto Kg
0836010 * 254.3 13975 M12 G1/2" 35 95 13 130 29 16 acciaio 475
* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone
N.B. La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.
Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch = i ; pounds = 45%6 = 0:1(5936 Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.130
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1.32

VENTOSE A CORONA CIRCOLARE CON RELATIVI SUPPORTI

Nate dall'esigenza di dover prendere oggetti con foro centrale, le
ventose a corona circolare soddisfano pienamente questa richiesta.

Il loro labbro, particolarmente sottile, & in grado di fare presa anche su
superfici molto ruvide, come le mole e i dischi abrasivi per flessibili.
Sono naturalmente indicate anche per la presa di CD, dischi forati,
ingranaggi, pulegge e oggetti similari.

I loro supporti, realizzati in alluminio e anodizzati, sono dotati di

un foro centrale filettato per consentire I'aspirazione ed il fissaggio
all'automatismo.

Le ventose vengono calzate a freddo su di loro, senza l'ausilio di
collanti.

Per garantire il massimo della flessibilita, sono realizzate in para
naturale N, quelle per la presa dei dischi abrasivi ed in silicone S, quelle
adatte per i CD; su richiesta e per quantitativi minimi, possono essere
realizzate anche nelle altre mescole elencate a pag. 31.

Come ricambio, & sufficiente richiedere la sola ventosa indicata in
tabella, nella mescola desiderata.

‘7A

$25

VENTOSA WB—
Forza Volume B D F H ! . T
¢
. F
A

>

012406S

Mescola: S= silicone

|
Art. ‘ Kg om?
‘ 0.6 1.3 25.5 16,5 24 16.5 20 6

A
By
SUPPORTO
F
Art ‘ A B D E F H Materiale  Perventosa  Peso Y } I 8
) 0 0 0 supporto art. g El =
‘ 7
00 08 232 \ 15 G1/8" 30 10 4 14 alluminio 012406 16.7
| 920
D
A
61/8"
VENTOSA CON SUPPORTO | I 8
Art \ Forza A D d E H Ventosa Supporto Peso H
: \ Kg 2 0 0 art. art. g —I £
082406 S ‘ 0.6 15 24 165 25 165 0124068 0008 232 18.1 d
Mescola: S= silicone D
#30

N.B. La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.

mm .0 Kg — i -
%54 ,pounds-—453l6 0536 Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.130

Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch =



VENTOSA A CORONA CIRCOLARE CON RELATIVO SUPPORTO

Sono disponibili i disegni 3D sul sito vuototecnica.net

‘7A
$30
‘7
,N°6 fori ¢1 5 a 60°
B
VENTOSA $20
Art Forza Volume A B D d F H 1,, L ‘
: Kg cm? o g o o ) H] 235
013106S 1.25 2.0 315 21.5 31 18 24.5 6 q
Mescola: S= silicone F
‘7
‘7D
A
By
SUPPORTO ; |
Art A B D E F H Materiale  Perventosa  Peso H \ 8
. Y] 1] Y] supporto art. g E IR
00 08 231 15 G1/8" 36 10 4 14 alluminio 013106 249 626
T
D
A
61/8*
VENTOSA CON SUPPORTO | 8
Art Forza A D d E H Ventosa Supporto Peso H —
” Kg @ @ @ art. art. g T e
083106S 1.25 15 31 18 36 176 013106S 0008 231 26.6 d *
Mescola: S= silicone D
« 7
#36

N.B. La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.

i ;pounds = —=— = K Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.130

. . . L g
Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch = 54 1536 - 04536
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1.34

VENTOSE
Forza
Art. Kg
014613 N 3.87
017314N 9.02
019514N 16.28

Mescola: N= para naturale

SUPPORTI
A
Art. 0
000868 40

00 08 72 65 G
000873 76 G

VENTOSE CON S

Forza
Kg

084613N 3.87
087314N 9.02
089514N 16.28

Mescola: N= para naturale

Art.

VENTOSE A CORONA CIRCOLARE CON RELATIVI SUPPORTI

Volume A B C D
cmd [0 @ %) [%
47 35 23 3 46
16.6 60 40 5 73
27.0 71 51 6 95

B €C D E F G H N
9 0 0 [}

M12 23 3% 7 10 18 25 20

3/8" 40 60 10 15 25 35 25
3/8" 51 71 10 15 27 37 25

UPPORTO

A B D d E F H N
o @0 0 0 @

40 M12 46 12 45
65 G3/8" 73 27 40
76 G3/8" 95 27 55

10 295 20
15 390 25
15 425 25

211
211

Materiale
supporto

alluminio
alluminio
alluminio

Ventosa
art.

014613N
0173714N
019514N

E H M

7
85 125 29
00 140 50
00 145 61

Per ventosa Peso
art. g

014613 472
017314 1691
019514  266.0

Supporto  Peso
art. g

0008 68
000872
000873

53.1
189.4
292.9

N.B. La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.

Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; inch = ;]5”21

; pounds =

g _ kg
4536 04536

Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.130



VENTOSE RETTANGOLARI PIANE CON RELATIVI SUPPORTI

Questa serie di ve