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Mechanische Installation
Wichtige Hinweise

Mechanische Installation

Wichtige Hinweise

Dieses Dokument wendet sich an qualifiziertes Fachpersonal, das mit den beschriebenen Produkten arbei-
ten mochte.

Lesen Sie dieses Dokument sorgfaltig, bevor Sie mit den Arbeiten beginnen.
Beachten Sie die Sicherheitshinweise.
Bewahren Sie dieses Dokument zugdnglich und in der Nahe des Produkts auf.

ﬂ Dieses Dokument enthalt wichtige Hinweise zur sicheren und fachgerechten Montage.

Personal

Nur qualifiziertes Fachpersonal darf Arbeiten mit dem Produkt ausfiihren. IEC 60364 bzw. CENELEC HD 384

definieren die Qualifikation dieser Personen:

¢ Sie sind mit Aufstellung, Montage, Inbetriebnahme und Betrieb des Produkts vertraut.

« Sie verfugen Uber die entsprechenden Qualifikationen fir ihre Tatigkeit.

¢ Sie kennen alle am Einsatzort geltenden Unfallverhltungsvorschriften, Richtlinien und Gesetze und kon-
nen diese anwenden.

Produkt

¢ Das Produkt niemals trotz erkennbarer Schaden in Betrieb nehmen.
¢ Das Produkt niemals technisch verdandern.

¢ Das Produkt niemals unvollstdndig montiert in Betrieb nehmen.

¢ Das Produkt niemals ohne erforderliche Abdeckungen betreiben.

Informationen und Hilfsmittel rund um die Lenze-Produkte finden Sie im Internet:
ﬂ www.Lenze.com = Downloads
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Montage

Montage

Die Getriebe sind lebensdauergeschmiert.
n Die Getriebe kdnnen in jeder beliebigen Einbaulage eingesetzt werden.

Das mechanische Kraftlibertragungssystem ist wartungsfrei.

Ubertragungselemente

* Nur mit geeigneten Vorrichtungen auf- oder abziehen.

¢ Zum Aufziehen die Zentrierbohrung in der Welle verwenden.

* StoRe und Schlage vermeiden.

¢ Bei Riementrieb den Riemen nach Herstellerangaben kontrolliert spannen.

« Auf verspannungsfreie Montage achten.

¢ Kleine Ungenauigkeiten durch geeignete elastische Kupplungen ausgleichen.

Befestigung

¢ Schrauben mit mindestens Festigkeitsklasse 8.8 verwenden.

« Vorgeschriebene Anzugsmomente beachten.

¢ Gegen selbstandiges Losen sichern.

« Bei Wechsellast empfehlen wir, anaerob hartenden Klebstoff zwischen Flansch und Montageflache aufzu-
tragen.

Die im Folgenden dargestellten Montageschritte sind fir alle Getriebetypen gleich.
ﬂ Sie sind deshalb beispielhaft schematisch dargestellt.

Anzugsdrehmomente
Schliisselweite SW Motoranbau B5 Motoranbau B14 Klemmnabe TA'K
mm Nm Nm
) )

2.5 1.3 1.1 2
3 3 - 4.5
4 6 5 9.5
5 10 8.5 16.5
6 25 20 40
8 48 - 75
10 84 - -

Nur Schrauben mit mindestens Festigkeitsklasse 8.8 verwenden.

Die Anzugsdrehmomente beziehen sich auf eine Nutzung ab 90

% der Schraubenstreckgrenze.
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Montage

Motoranbau B5

1.

* AnschlussmaRe von Motorflansch und Getriebeflansch pri-
fen.
Wenn vorhanden, die Passfeder vom Motor entfernen.

« Alle Flachen grundlich reinigen. Sie mussen fettfrei sein.

@\lllll.‘

» Abdeckschraube entfernen.
* Schraube in der Klemmnabe I&sen.
¢ Klemmnabe justieren.

[

« Ist der Durchmesser der Motorwelle kleiner als der Durch-
messer der Getriebehohlwelle, die beigefligte Reduzierhiilse
in die Getriebehohlwelle einsetzen.

* Motorwelle in die Getriebehohlwelle stecken.

« Der Motorflansch muss am Getriebeflansch plan anliegen.
* Klemmnabe mit T,  festziehen.

* Abdeckschraube einschrauben und handfest anziehen.

6.

« Motor und Getriebe mit vier Schrauben verbinden.
« Schrauben tber Kreuz anziehen.

« Schrauben mit Schraubensicherungskleber sichern.
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Montage

Motoranbau B14

1. PRI,

agguuunnt

« AnschlussmaRe von Motorflansch und Getriebeflansch prii-
fen.

* Falls montiert, die Adapterplatte vom Getriebeflansch I6sen.

* Wenn vorhanden, die Passfeder vom Motor entfernen.

« Alle Flachen griindlich reinigen. Sie mussen fettfrei sein.

* Abdeckschraube entfernen.

« Adapterplatte und Motor mit vier Schrauben verbinden.
« Die Adapterplatte muss am Motorflansch plan anliegen.
* Schrauben tiber Kreuz anziehen.

* Schrauben mit Schraubensicherungskleber sichern.

g

1)

(-

« Schraube in der Klemmnabe l6sen.

« Klemmnabe justieren.

¢ Ist der Durchmesser der Motorwelle kleiner als der Durch-
messer der Getriebehohlwelle, die beigefligte Reduzierhiilse
in die Getriebehohlwelle einsetzen.

* Motorwelle in die Getriebehohlwelle stecken.

* Der Motorflansch muss am Getriebeflansch plan anliegen.
* Klemmnabe mit T,  festziehen.

» Abdeckschraube einschrauben und handfest anziehen.

e L LTTTNY

* Motor und Getriebe mit vier Schrauben verbinden.
¢ Schrauben ber Kreuz anziehen.

* Schrauben mit Schraubensicherungskleber sichern.
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Getriebe mit Hohlwelle und Schrumpfscheibe

» Neue Schrumpfscheibe nie auseinanderbauen.

» Hohlwellenbohrung und Maschinenwelle reinigen und entfetten!

» Spannschrauben nicht anziehen, bevor die Maschinenwelle eingeschoben ist, eine plastische Verformung
der Hohlwelle ist moglich.

» Schrumpfscheibe im Betrieb durch geeignete MaRnahmen (z. B. Abdeckhaube) beriihrsicher abdecken.

Montage Maschinenwelle

Schrumpfscheibe einseitig Schrumpfscheibe zweiseitig
2 2 2
1 1
1 Schrumpfscheibe
2 Spannschrauben

1. Maschinenwelle prifen
- Durchmesser in Passungstoleranz h6
- Werkstoff Streckgrenze Re > 360 MPa
- E-Modul ca. 210000 MPa
- Oberflachenrauhigkeit R,< 15 pm
- Rundlauf (gegen unnotige Zusatzkrafte durch Verspannung)
. Kontaktflachen der Hohlwellenbohrung und Maschinenwelle griindlich reinigen und entfetten.
. Spannschrauben (2) der Reihe nach leicht 16sen, nicht herausdrehen.
. Getriebe auf die Maschinenwelle aufschieben.
. Spannschrauben von Hand leicht anziehen.
. Spannschrauben (2) der Reihe nach in mehreren (ca. 5) Umldufen mit steigendem Drehmoment gleichma-
Big anziehen, bis alle Schrauben das angegebene Schraubenanzugsmoment erreicht haben.

b wN
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> Die Schrumpfscheibe ist richtig montiert und verspannt, wenn die Stirnflichen des AuBenringes und des
Innenringes fluchten. Minimale Abweichungen sind zulassig.

—— ﬂ,
3 AuBenring
4 Innenring
[A] Fettfrei

> Ist auf der Schrumpfscheibe ein abweichendes Anzugsdrehmoment angegeben, hat dieses Vorrang vor
dem Tabellenwert.

Anzugsdrehmomente Spannschrauben

Getriebe g860 -B45 -B70 -B140 -B320
Gewinde mm M6 M6 M8 M8
Schlisselweite mm 10 10 13 13
Anzugsmoment Nm 12 12 30 30
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Mechanical installation

Important notes

This document is intended for skilled personnel who work with the products described.

Read this document carefully before starting any work.
Please observe the safety instructions.
Keep this document accessible and in close proximity of the product.

ﬂ This document contains important notes for a safe and proper installation.

Personnel

Only qualified and skilled personnel are allowed to work with the product. IEC 60364 and/or

CENELEC HD 384 define the qualifications of these persons as follows:

* They are familiar with the installation, mounting, commissioning, and operation of the product.

¢ They possess the appropriate qualifications for their tasks.

« They are familiar with all regulations for the prevention of accidents, directives, and laws applicable at the
location and are able to apply them.

Product

* Never commission the product in the event of visible damage.

« Never modify the product technically.

* Never commission the product before assembly has been completed.
« Never operate the product without the required covers.

Information and tools with regard to the Lenze products can be found on the Internet:
n www.Lenze.com = Downloads

14
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Mechanical installation
Mounting

Mounting

The gearboxes are lubricated for life.
n The gearboxes can be mounted in any position.

The mechanical power transmission system is maintenance-free.

Transmission elements

« Fit or remove transmission elements only using suitable equipment.

¢ For fitting the transmission elements use the center hole in the shaft.

« Avoid impacts and shocks.

« In case of a belt drive, tension the belt in a controlled manner according to manufacturer information.
* Be sure to carry out mounting in a manner free from distortion.

« Compensate minor inaccuracies by suitable flexible couplings.

Fastening

¢ Use screws with a minimum property class of 8.8.

¢ Observe prescribed tightening torques.

* Secure against unintended loosening.

¢ For alternating loads, we recommend applying anaerobic curing adhesive between flange and mounting
surface.

The mounting steps described in the following are the same for all gearbox types.
ﬂ Thus, they are shown schematically as an example.

Tightening torques
Width across flats Motor mounting B5 Motor mounting B14 Clamping hub TA,K
mm Nm Nm
) )

2.5 1.3 1.1 2
3 3 - 4.5
4 6 5 9.5
5 10 8.5 16.5
6 25 20 40
8 48 - 75
10 84 - -

Only use screws with a minimum property class of 8.8.

The tightening torques refer to ta use from 90 % of the screw’s

yield point.

15



Mechanical installation
Mounting

Motor mounting B5

1.

¢ Check connecting dimensions of motor flange and gearbox
flange.
If available, remove the featherkey from the motor.

* Thoroughly clean all surfaces. They must be free of grease.

@\lllll.‘

* Remove the cover screw.
* Loosen the screw in the clamping hub.
* Adjust the clamping hub.

[

the gearbox’s hollow shaft, the attached reducing bush must
be inserted into the gearbox’s hollow shaft.
* Insert the motor shaft into the gearbox’s hollow shaft.

* The motor flange must lie flat on the gearbox flange.
* Tighten clamping hub with T, ,..
« Screw on the cover screw and tighten it by hand.

6.

« Connect the motor and gearbox using four screws.
« Tighten the screws crosswise.
« Secure the screws using screw locking adhesive.

16




Mechanical installation
Mounting

Motor mounting B14

TETLLL.

L R

Check connecting dimensions of motor flange and gearbox
flange.

If mounted, loosen the adapter plate from the gearbox flange.
If available, remove the featherkey from the motor.

Remove the cover screw.

Connect adapter plate and motor using four screws.
The adapter plate must lie flat on the motor flange.
Tighten the screws crosswise.

Secure the screws using screw locking adhesive.

g

1)

(-

* Loosen the screw in the clamping hub.

« Adjust the clamping hub.

« If the diameter of the motor shaft is smaller than the one of
the gearbox’s hollow shaft, the attached reducing bush must
be inserted into the gearbox’s hollow shaft.

* Insert the motor shaft into the gearbox’s hollow shaft.

The motor flange must lie flat on the gearbox flange.
Tighten the clamping hub with Tax:

Screw on the cover screw and tighten it by hand.

e L LTTTNY

« Connect the motor and gearbox using four screws.
« Tighten the screws crosswise.
« Secure the screws using screw locking adhesive.

17



Mechanical installation
Mounting

Gearbox with hollow shaft and shrink disc

NOTICE

> Never disassemble the new shrink disc.
» Thoroughly clean and degrease hollow shaft bore and machine shaft!

» Do not tighten clamping screws before the machine shaft has been inserted, the hollow shaft may
undergo plastic deformation.

> Cover the shrink disc during operation so that it is secured against contact by implementing suitable
measures (e.g. cover).

Mounting the machine shaft

One-sided shrink disc Two-sided shrink disc
2 2 2
1 1
1 Shrink disc
2 Clamping screws

1. Check machine shaft
- Diameter in fit tolerance h6
- Material yield point Re 2 360 MPa
- E-module approx. 210000 MPa
- Surface roughness R,< 15 um
- Concentricity (to prevent unnecessary additional forces caused by tensioning)
. Thoroughly clean and degrease the contact surfaces of the hollow shaft bore and machine shaft.
. Slightly loosen clamping screws (2) one after the other, do not unscrew.
. Push gearbox onto machine shaft.
. Slightly tighten clamping screws manually.
. Tighten clamping screws (2) one after the other (approx. 5) in several passes, with rising torque, evenly
until the indicated screw-tightening torque is reached at all screws.

AUk, wnN
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Mechanical installation
Mounting

NOTICE

> The shrink disc is mounted correctly and fixed when the faces of the outer ring and the inner ring are
aligned. Minimum misalignments are permissible.

—— ﬂ,
3 Outer ring
4 Inner ring
[A] Free of grease
NOTICE

> If a different tightening torque is indicated on the shrink disc, this tightening torque has priority over the
value indicated in the table.

Tightening torques of clamping screws

g860 gearbox -B45 -B70 -B140 -B320
Thread mm M6 M6 M8 M8
Wrench size mm 10 10 13 13
Tightening torque Nm 12 12 30 30
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Installation mécanique

Remarques importantes

Cette documentation est destinée au personnel qualifié qui souhaite travailler avec les produits décrits.

Cette documentation contient des informations importantes pour une installation sdre et conforme.
Veuillez lire attentivement cette documentation avant de commencer les travaux.

Les consignes de sécurité doivent impérativement étre respectées.
Conservez cette documentation accessible et a proximité du produit.

Personnel

Les travaux réalisés sur le produit doivent exclusivement étre exécutés par un personnel qualifié et habilité.

CEI 60364 ou CENELEC HD 384 définir la qualification de ces personnes :

« Ces personnes connaissent parfaitement l'installation, le montage, la mise en service et le
fonctionnement du produit.

« Elles possedent les qualifications appropriées pour I'exercice de leur activité.

¢ Elles connaissent toutes les prescriptions pour la prévention d’accidents, directives et lois applicables sur
le lieu d’utilisation et sont en mesure de les appliquer.

Produit

« Ne jamais mettre le produit en service si celui-ci présente des dommages.

* Ne jamais effectuer de modification technique sur le produit.

« Ne jamais mettre le produit en service si celui-ci n’est pas entierement monté.

* Ne jamais faire fonctionner le produit sans les capots de protection nécessaires.

Vous trouverez des informations et des outils d'aides concernant les produits Lenze sur Internet :
www.Lenze.com -> Téléchargements

22


http://www.lenze.com

Installation mécanique
La peinture

La peinture

Les réducteurs sont lubrifiés a vie.
n Les réducteurs peuvent étre utilisés dans toutes les positions de montage.

Le systéme mécanique de transmission de la force ne nécessite aucun entretien.

Eléments de transmission

«+ Aretirer ou mettre en place uniquement avec des dispositifs appropriés.

« Pour la mise en place, utiliser le trou de centrage dans I'arbre.

« Eviter les chocs et les coups.

¢ Pour I'entrailnement par courroie, tendre la courroie avec le plus grand soin conformément aux
indications du constructeur.

¢ Veiller a procéder a un montage sans contrainte.

« Corriger les petites imprécisions a l'aide des accouplements élastiques adaptés.

Fixation

« Utiliser des vis avec un coefficient de résistance minimum de 8.8.

* Respecter le couple de serrage prescrit.

« Protéger contre tout desserrage involontaire.

¢ En cas de charge alternée, nous recommandons d'appliquer une colle anaérobique entre la bride et la
surface de montage.

Les opérations de montage indiquées ci-dessous sont les mémes pour tous les types de réducteurs.
lIs sont donc présentés a titre d'exemple sous la forme de schémas.

Couples de serrage
Largeur sur pans Montage du moteur B5 Montage du moteur B14 Moyeu de serrage TA’K
mm Nm Nm
) )

2,5 1,3 1,1 2
3 3 - 4,5
4 6 5 9,5
5 10 8,5 16,5
6 25 20 40
8 48 - 75
10 84 - -

Utiliser uniquement des vis avec un coefficient de résistance

minimum de 8,8.

Les couples de serrage se rapportent a une utilisation a partir de

90 % de la limite d'élasticité des vis.

23
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Montage du moteur B5

1.

» Vérifier la cote d'encombrement de la bride moteur et bride
réducteur.
Le cas échéant, retirer la clavette du moteur.

* Nettoyer soigneusement toutes les surfaces. Elles doivent
étre exemptes de graisse.

@\lllll.‘

* Retirer la vis de couverture.
« Desserrer la vis dans le moyeu de serrage.
* Régler le moyeu a serrage.

—

4.

« Sile diametre de I'arbre moteur est inférieur au diamétre de
I'arbre creux du réducteur, insérer la douille de réduction
dans I'arbre creux du réducteur.

« Insérer |'arbre moteur dans I'arbre creux du réducteur.

5.

o
=
=

o

T

W,
©

* La bride moteur doit étre appliquée a plat contre la bride du
réducteur.
+ Serrer le moyeu de serrage avec T, .

 Visser la vis de couverture et serrer a la main.

6.

* Relier le moteur et le réducteur avec quatre vis.
« Serrer les vis en croix.
« Sécuriser les vis avec un frein-filet.

24
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La peinture

Montage du moteur B14

1.

aggumnnnt METTLL .

Vérifier la cote d'encombrement de la bride moteur et bride
réducteur.

Si elle est montée, desserrer la plaque de montage de la bride
du réducteur.

Le cas échéant, retirer la clavette du moteur.

Nettoyer soigneusement toutes les surfaces. Elles doivent
étre exemptes de graisse.

Retirer la vis de couverture.

Relier la plague de montage et le moteur avec quatre vis.
La plaque de montage doit étre appliquée a plat sur la bride
moteur.

Serrer les vis en croix.

Sécuriser les vis avec un frein-filet.

e

Desserrer la vis dans le moyeu de serrage.

Régler le moyeu a serrage.

Si le diametre de I'arbre moteur est inférieur au diamétre de
I'arbre creux du réducteur, insérer la douille de réduction
dans I'arbre creux du réducteur.

Insérer I'arbre moteur dans I'arbre creux du réducteur.

La bride moteur doit étre appliquée a plat contre la bride du
réducteur.

B LLTTRRN

Relier le moteur et le réducteur avec quatre vis.
Serrer les vis en croix.
Sécuriser les vis avec un frein-filet.

25
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La peinture

Montage du moteur B14
+ Serrer le moyeu de serrage avec T, .

* Visser la vis de couverture et serrer a la main.

Réducteur avec arbre creux et frette de serrage

REMARQUE

> Ne jamais démonter la nouvelle frette de serrage.

> Nettoyer et dégraisser I'alésage de I'arbre creux et I'arbre de machine !

> Ne jamais serrer les vis de serrage avant que I'arbre de machine ne soit en place pour éviter toute
déformation plastique de I'arbre creux.

> Protéger la frette de serrage contre les contacts accidentels pendant le fonctionnement a l'aide de
mesures adaptées (exemple : capot de protection).

Montage Arbre de machine

Frette de serrage d'un coté Frette de serrage des deux cotés
2 2 2
1 1
1 Frette de serrage
2 Vis de serrage

1. Controler I'arbre de machine
- Diameétre avec tolérance d'ajustement hé
- Limite d’élasticité du matériau Re > 360 MPa
- Module élastique env. 210 000 MPa
- Rugosité de surface R,< 15 um
- Concentricité (contre les forces additionnelles dues au gauchissement)
. Nettoyer et dégraisser avec soin les surface en contact entre I'alésage de I'arbre creux et I'arbre de
machine.
. Desserrer légérement les vis de serrage (2) les unes apres les autres, sans les retirer completement.
. Faire glisser le réducteur sur I'arbre de machine.
. Serrer légerement les vis de serrage a la main.
. Serrer les vis de serrage (2) uniformément, petit a petit, les unes aprés les autres, en plusieurs passes
(env. 5), jusqu’a ce que toutes les vis aient atteint le couple de serrage prescrit.

N

ooubhw
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La peinture

REMARQUE

> La frette de serrage est considérée comme correctement montée et fixée lorsque les surfaces extérieures
des bagues externe et interne sont parfaitement alignées. Des écarts minimes sont permis.

- ﬂ,
3 Bague externe
4 Bague interne
[A] Exempt de graisse
REMARQUE

> Sila frette de serrage porte une indication de couple de serrage différent, I'indication est prioritaire sur la
valeur du tableau.

Couples de serrage des vis de serrage

Réducteur g860 -B45 -B70 -B140 -B320
Filetage mm M6 M6 M8 M8
Largeur sur pans mm 10 10 13 13
Couple de serrage Nm 12 12 30 30
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Instalacion mecanica

Indicaciones importantes

El presente documento esta dirigido a personal especializado que desee trabajar con los productos que se
describen.

Este documento contiene instrucciones importantes para realizar un montaje seguro y profesional.
Lea detenidamente este documento antes de empezar a trabajar.

Observe las consignas de seguridad.
Mantenga este documento siempre accesible y cerca del producto.

Personal

Las tareas con el producto solo se deben encargar a personal experto cualificado. IEC 60364 o

CENELEC HD 384 definen la cualificacion de estas personas:

¢ Conoce la instalacion, el montaje, la puesta en marcha y el funcionamiento del producto.

« Disponen de la formacién necesaria para llevar a cabo su actividad.

« Conocen todas las normas de prevencién de accidentes, directivas y leyes aplicables en el lugar de uso y
pueden aplicarlas.

Producto

¢ Nunca ponga en marcha el producto si existen dafios visibles.

* El producto nunca se debe someter a modificaciones técnicas.

¢ Nunca ponga en marcha el producto si no esta completamente montado.
* Nunca ponga en marcha el producto sin las cubiertas necesarias.

Encontrara informacion y consejos sobre los productos de Lenze en internet:
www.Lenze.com > Descargas
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Montaje

Los reductores llevan lubricacién de por vida.
Los reductores pueden montarse en cualquier posicidn.

El sistema mecanico de transmision de fuerza no precisa de mantenimiento.

Elementos de transmision

* El montaje y el desmontaje se deben realizar con dispositivos adecuados.
« Utilice el taladro de centraje del eje del motor para el montaje.

« Evite que se produzcan golpes y choques.
¢ Para la transmisidn por correa, tense la polea de manera controlada segun los datos del fabricante.
* Realice el montaje de manera que no se produzcan tensiones mecanicas.
¢ Compense las pequefias imprecisiones utilizando acoplamientos elasticos adecuados.

Fijacion

* Emplee tornillos con la clase de resistencia 8.8.

« Respete los pares de apriete prescritos.

¢ Fije los elementos de manera que no se suelten por si solos.

¢ En caso de carga variable, recomendamos aplicar un adhesivo anaerébico de endurecimiento rapido entre
la brida y la superficie de montaje.

reductores.

ﬂ Los pasos de montaje que se describen a continuacion son los mismos para todos los tipos de

Por este motivo, se han representado de manera esquematica para servir de ejemplo.

Pares de apriete

Ancho de llave SW

Montaje del motor B5

Montaje del motor B14

Brida de apriete T,

mm Nm Nm
), W
S )
Q) Q)
2.5 1.3 1.1 2
3 3 - 4.5
4 6 5 9.5
5 10 8.5 16.5
6 25 20 40
8 48 - 75
10 84 - -

Use Unicamente tornillos con al menos clase de resistencia 8.8.
Los pares de apriete se refieren a un uso a partir del 90 % del

limite elastico del tornillo.
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Montaje del motor B5

1.

el reductor.
Si existe, retire la chaveta semifija del motor.

* Compruebe las medidas de conexidn de las bridas del motor y

« Limpie a fondo todas las superficies. Tienen que estar libres
de grasa.

@\lllll.‘

» Extraiga el tornillo de cubierta.
« Afloje el tornillo de la brida de apriete.
« Ajuste la brida de apriete.

4.

[

diametro del eje hueco del reductor, utilice el casquillo
reductor que se suministra.
Inserte el eje del motor en el eje hueco del reductor.

.

5.

o
=
=

o

T

W,
©

« La brida del motor tiene que situarse en el mismo plano que
la brida del reductor.
* Apriete la brida de apriete con T, .

» Atornille el tornillo de cubierta y apriételo con la mano.

6.

* Una el motory el reductor con cuatro tornillos.
« Apriete los tornillos en cruz.
« Asegure los tornillos con adhesivo de seguridad para tornillos.
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Montaje del motor B14

1.

TETLLL.

agguuunnt

Compruebe las medidas de conexion de las bridas del motor y
el reductor.

Si estd montada, afloje la placa adaptadora de la brida del
reductor.

Si existe, retire la chaveta semifija del motor.

Limpie a fondo todas las superficies. Tienen que estar libres
de grasa.

Extraiga el tornillo de cubierta.

Una la placa adaptadora con el motor empleando cuatro
tornillos.

La placa adaptadora tiene que situarse en el mismo plano que
la brida del motor.

Apriete los tornillos en cruz.

Asegure los tornillos con adhesivo de seguridad para tornillos.

e

Afloje el tornillo de la brida de apriete.

Ajuste la brida de apriete.

Si el didmetro del eje del motor es mas pequefio que el
didametro del eje hueco del reductor, utilice el casquillo
reductor que se suministra.

Inserte el eje del motor en el eje hueco del reductor.

5.

0+0.0

La brida del motor tiene que situarse en el mismo plano que
la brida del reductor.

B LLITERT

Una el motor y el reductor con cuatro tornillos.
Apriete los tornillos en cruz.
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Montaje del motor B14

« Atornille el tornillo de cubierta y apriételo con la mano.

* Apriete la brida de apriete con T, .. « Asegure los tornillos con adhesivo de seguridad para tornillos.

Reductor con eje hueco y anillo de compresion

INDICACION!

» No desmontar nunca los anillos de compresién nuevos.

> jLimpiar el agujero del eje hueco y el eje de la maquina y desengrasar!

> No apretar los tornillos tensores antes de haber introducido el eje de la maquina ya que puede aparecer
una deformacion plastica del eje hueco.

» Durante el funcionamiento, el anillo de compresion se debe cubrir con un dispositivo adecuado (p.ej.
caperuza de proteccion) para imposibilitar el contacto con las manos.

Montaje del eje de la maquina

Anillo de compresién en un lado Anillo de compresidn en dos lados
2 2 2
1 1
1 Anillo de compresion

Tornillos tensores

1. Comprobar el eje de la maquina

Ul wWwN

Diametro en tolerancia de ajuste h6

Material limite de estiramiento Re = 360 MPa

Mddulo E aprox. 210000 MPa

Aspereza de superficie R,< 15 pum

Concentricidad (contra fuerzas adicionales innecesarias por tension)

. Limpiar las superficies de contacto del agujero del eje hueco y el eje de la maquina y desengrasar.

. Aflojar los tornillos tensores (2) uno por uno ligeramente, no extraerlos.

. Montar el reductor sobre el eje de la maquina.

. Apretar los tornillos tensores ligeramente con la mano.

. Apretar los tornillos tensores (2) uno tras otro en varios pasos (aprox. 5), incrementando cada vez el par

de manera uniforme, hasta que todos los tornillos hayan alcanzado el par de apriete indicado.
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INDICACION!

> El anillo de compresion esta correctamente montado y torsionado cuando las superficies frontales del
anillo exterior e interior estdn centradas. Se permiten minimas desviaciones.

3 Anillo externo
4 Anillo interno
[A] Libre de grasa

INDICACION!

> Sien el anillo de compresion se indica un par de apriete distinto, este tendra prioridad sobre el valor
indicado en la tabla.

Pares de apriete tornillos tensores

Reductor g860 -B45 -B70 -B140 -B320
Rosca mm M6 M6 M8 M8
Ancho de llave mm 10 10 13 13
Par de apriete Nm 12 12 30 30
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Installazione meccanica

Importanti avvertenze

Questo documento si rivolge a personale tecnico qualificato che intende lavorare con i prodotti descritti.

Questo documento contiene importanti indicazioni per un montaggio sicuro e a regola d’arte.
Invitiamo a leggere attentamente il documento prima di iniziare il lavoro.

E necessario attenersi alle note di sicurezza.
Conservare il documento in un luogo facilmente accessibile, nelle vicinanze del prodotto.

Personale

I lavori sul prodotto possono essere eseguiti esclusivamente da personale qualificato. IEC 60364 o

CENELEC HD 384 definire la qualifica di tale personale:

¢ Hanno acquisito familiarita con l'installazione, il montaggio, la messa in servizio e il funzionamento del
prodotto.

« Dispongono di adeguate qualifiche relative al lavoro svolto.

¢ Conoscono le norme antinfortunistiche da rispettare nel luogo di impiego, le direttive e le leggi e sono in
grado di applicarle.

Prodotto

* Non mettere mai in funzione il prodotto in presenza di danni palesi.

* Non é consentito apportare modifiche tecniche al prodotto.

¢ Non mettere mai in funzione il prodotto se non & completamente montato.

* Non mettere in funzione il prodotto senza le coperture di protezione necessarie.

Informazioni e ausili sui prodotti Lenze sono disponibili in Internet:
www.Lenze.com = Download
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Montaggio

| riduttori sono lubrificati a vita.
n I riduttori si possono impiegare in qualsiasi posizione di montaggio.

Il sistema meccanico di trasmissione non necessita di manutenzione.

Elementi di trasmissione

* Sollevare o abbassare solo con dispositivi idonei.

« Utilizzare per il sollevamento il foro di centratura dell’albero.
« Evitare gli urti e i colpi.

¢ In caso di azionamento a cinghia tensionare la cinghia in base alle indicazioni del produttore.

« In fase di montaggio accertarsi di non eseguire serraggi eccessivi.
¢ Compensare le piccole imprecisioni con giunti elastici idonei.

Fissaggio

« Utilizzare viti con classe di resistenza pari ad almeno 8.8.
« Rispettare le coppie di serraggio prescritte.

* Provvedere a un serraggio accurato per evitare il distacco.

¢ In caso di carico variabile consigliamo di applicare una colla anaerobica tra flangia e superficie di

montaggio.

La procedura di montaggio di seguito descritta & uguale per tutti i tipi di riduttore,

ﬂ pertanto viene riportata in forma schematica a titolo esemplificativo.

Coppie di serraggio
Chiave esagonale SW Accoppiamento con motore B5 Accopplame;{z con motore Morsetto calettatore TA' K
mm Nm Nm
) M)
e &

2.5 13 1.1 2
3 3 - 4.5
4 6 5 9.5
5 10 8.5 16.5
6 25 20 40
8 48 - 75
10 84 - N

Utilizzare solo viti con classe di resistenza pari ad almeno 8.8.

Le coppie di serraggio sono riferite a un utilizzo dal 90% in su del

limite di snervamento vite.
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Accoppiamento con motore B5

1.

motore e flangia riduttore.

Se presente, rimuovere la chiavetta dal motore.

« Controllare le dimensioni di accoppiamento tra flangia

* Pulire a fondo tutte le superfici, che devono essere prive di
grasso.

* Allentare la vite del morsetto

@\lllll.‘

* Rimuovere la vite del coperchio.

calettatore.

* Regolare il morsetto calettatore.

4.

[

dell’albero cavo del riduttore, inserire nell’albero cavo del
riduttore la bussola di riduzione in dotazione.
Inserire I'albero motore nell’albero cavo del riduttore.

.

allineamento planare.

* Fissare il morsetto calettatore con T, , .
» Avvitare e stringere a mano la vite del coperchio.

@ <y,

« La flangia motore deve aderire alla flangia riduttore in

6.

+ Collegare motore e riduttore utilizzando quattro viti.
« Serrare le viti procedendo a croce.
« Fissare le viti con apposita colla.
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Accoppiamento con motore B14

1. PRI,

agguuunnt

« Controllare le dimensioni di accoppiamento tra flangia .
motore e flangia riduttore.

* Se montata, staccare la piastra di adattamento dalla flangia
riduttore.

« Se presente, rimuovere la chiavetta dal motore.

Pulire a fondo tutte le superfici, che devono essere prive di
grasso.

* Rimuovere la vite del coperchio. .

* Collegare la piastra di adattamento e motore utilizzando .
quattro viti. .

» La piastra di adattamento deve aderire alla flangia motore in
allineamento planare.

« Serrare le viti procedendo a croce. .

 Fissare le viti con apposita colla.

Allentare la vite del morsetto calettatore.

Regolare il morsetto calettatore.

Se il diametro dell’albero motore ¢ inferiore al diametro
dell’albero cavo del riduttore, inserire nell’albero cavo del
riduttore la bussola di riduzione in dotazione.

Inserire I'albero motore nell’albero cavo del riduttore.

5.

0+0.0

« La flangia motore deve aderire alla flangia riduttore in .
allineamento planare. .

B LLITERT

Collegare motore e riduttore utilizzando quattro viti.
Serrare le viti procedendo a croce.
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Accoppiamento con motore B14
* Fissare il morsetto calettatore con T, . « Fissare le viti con apposita colla.

« Avvitare e stringere a mano la vite del coperchio.

Riduttori con albero cavo e calettatore

NOTA

> Non disassemblare il nuovo calettatore.

> Pulire e sgrassare accuratamente il foro dell'albero cavo e I'albero della macchina.

> Non serrare mai le viti di fissaggio prima di avere inserito I'albero della macchina, in quanto si potrebbe
verificare una deformazione plastica dell'albero cavo.

» Durante il funzionamento, il calettatore deve essere protetto da contatti accidentali con misure
appropriate (ad es. calotta di protezione).

Montaggio albero della macchina

Calettatore su un lato Calettatore su due lati
2 2 2
1 1
1 calettatore
2 Viti di serraggio

1. Controllo dell’albero macchina
- diametro in tolleranza di accoppiamento h6
- Limite di snervamento materiale Re > 360 MPa
- Modulo E ca. 210000 MPa
- Rugosita della superficie R,< 15 pm
- Coassialita (per evitare forze superflue dovute a tensioni eccessive)

2. Pulire e sgrassare accuratamente le superfici di contatto del foro dell'albero cavo e dell'albero della
macchina.

3. Svitare leggermente le viti di fissaggio (2) una dopo l'altra, senza sfilarle completamente.

4. Spingere il riduttore sull'albero della macchina.

5. Avvitare leggermente a mano le viti di fissaggio.

6. Avvitare uniformemente le viti di fissaggio (2) in sequenza in pil passaggi (ca. 5) con coppia di serraggio

crescente, finché tutte le viti non avranno raggiunto la coppia di serraggio richiesta.
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NOTA

> |l calettatore é correttamente montato e serrato quando le superfici frontali dell'anello esterno e

dell'anello interno sono allineate. Sono consentiti scostamenti minimi. Sono consentiti scostamenti
minimi.

—— +
3 Anello esterno
4 Anello interno
[A] Senza grasso
NOTA

> Se il calettatore riporta una coppia di serraggio diversa, questa ha la priorita rispetto al valore indicato in
tabella.

Coppie di serraggio delle viti di fissaggio

Riduttore g860 -B45 -B70 -B140 -B320
Filettatura mm M6 M6 M8 M8
Chiave esagonale mm 10 10 13 13
Coppia di serraggio Nm 12 12 30 30
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Instalagao mecanica

Avisos importantes

Este documento destina-se a profissionais qualificados que trabalhem com os produtos descritos.

Leia-o atentamente antes de comegar qualquer trabalho.
Siga as instrugGes de seguranca.
Mantenha-o acessivel e préximo ao produto.

ﬂ Contém avisos importantes para uma instalagdo segura e adequada.

Pessoal

Somente pessoal qualificado e capacitado estd autorizado a trabalhar com o produto. IEC 60364 e/ou

CENELEC HD 384 definem as qualificagdes para essas pessoas:

¢ Estar familiarizadas com a instalagdo, montagem, comissionamento e operagdo do produto.

¢ Ter as qualificagdes apropriadas para a realizagdo de suas tarefas.

« Conhecer e saber aplicar todas as regulamentagdes, diretivas e leis aplicaveis referentes a prevencgdo de
acidentes no local de uso.

Produto

* Nunca comissione o produto caso haja danos visiveis.

¢ Nunca modifique tecnicamente o produto.

* Nunca comissione o produto antes do término da montagem.
* Nunca opere o produto sem as coberturas necessarias.

Informacgdes e ferramentas relativas aos produtos Lenze podem ser encontradas na internet:
www.Lenze.com = Downloads
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Montagem

e podem ser instalados em qualquer posigao.

n Os redutores de engrenagens tém lubrificacdo permanente.
O sistema de transmissdo de poténcia mecanica € livre de manutengao.

Elementos de transmissao

« Instale ou remova os elementos de transmissdo usando somente os equipamentos adequados.

* Para encaixar os elementos de transmissdo, use o orificio central no eixo.

» Evite impactos e choques.

« No caso de acionamento por correia, estique a correia de maneira controlada, de acordo com as
informagdes do fabricante.

¢ Certifique-se de realizar a montagem sem distorgdes.

« Compense pequenas imprecisdes com acoplamentos flexiveis adequados.

Fixacdo

¢ Use parafusos com uma classe de propriedades minima de 8.8.

* Observe os torques de aperto estipulados.

¢ Proteja contra afrouxamento acidental.

« Para cargas alternadas, recomendamos a aplicagdo de adesivo anaerdbico de cura entre o flange e a
superficie de montagem.

engrenagens.

n Os passos de instalagdo descritos a seguir sdo iguais para todos os tipos de redutores de
Portanto, sdo mostrados de forma esquemdtica como um exemplo.

Torques de aperto
Abertura da chave Instalagdo do motor B5 Instalagdo do motor B14 Cubo de aperto T,
mm Nm Nm
» »

2.5 1.3 1.1 2
3 3 - 4.5
4 6 5 9.5
5 10 8.5 16.5
6 25 20 40
8 48 - 75
10 84 - -

Use apenas parafusos com uma classe de propriedades minima

de 8.8.

Os torques de aperto se referem a um uso de 90% do limite de

elasticidade do parafuso.
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Instalagdo do motor B5

1.

Verifique as dimensdes de conexdo do flange do motor e do
redutor de engrenagens.
Se estiver disponivel, remova a chaveta do motor.

.

Limpe completamente todas as superficies, que devem estar
livres de graxa.

@\lllll.‘

Remova o parafuso de cobertura.
Solte o parafuso do cubo de aperto.
Ajuste o cubo de aperto.

4.

[

vazado do redutor de engrenagens, a bucha redutora
fornecida deve ser inserida dentro do eixo vazado do redutor
de engrenagens.

Insira o eixo do motor dentro do eixo vazado do redutor de
engrenagens.

O flange do motor deve estar plano sobre o flange do redutor
de engrenagens.
Cubo de aperto apertado com T, ..

Rosqueie no parafuso de cobertura e aperte manualmente.

.

~n,,,

Conecte o motor e o redutor de engrenagens usando quatro
parafusos.

Aperte os parafusos no sentido horério.

Fixe os parafusos usando o respectivo adesivo de fixagdo.
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Instalagdo do motor B14

1.

TETLLL.

agguuunnt

Verifique as dimens&es de conexdo do flange do motor e do
redutor de engrenagens.

Se estiver instalado, solte a placa adaptadora do flange do
redutor de engrenagens.

Se estiver disponivel, remova a chaveta do motor.

« Limpe completamente todas as superficies, que devem estar
livres de graxa.

Remova o parafuso de cobertura.

Conecte a placa adaptadora e o motor usando quatro
parafusos.

A placa adaptadora deve estar plana sobre o flange do
redutor de engrenagens.

Aperte os parafusos no sentido horario.

Fixe os parafusos usando o respectivo adesivo de fixagdo.

e

« Solte o parafuso do cubo de aperto.

« Ajuste o cubo de aperto.

* Se o diametro do eixo do motor for menor do que o do eixo
vazado do redutor de engrenagens, a bucha redutora
fornecida deve ser inserida dentro do eixo vazado do redutor
de engrenagens.

« Insira o eixo do motor dentro do eixo vazado do redutor de
engrenagens.

e L LTTTNY
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Instalagdo do motor B14

O flange do motor deve estar plano sobre o flange do redutor |+ Conecte o motor e o redutor de engrenagens usando quatro
de engrenagens. parafusos.

Aperte o cubo de aperto com T, ,. « Aperte os parafusos no sentido horario.

Rosqueie no parafuso de cobertura e aperte manualmente.  |* Fixe os parafusos usando o respectivo adesivo de fixagdo.

Re

dutor de engrenagens com eixo vazado e shrink disk

>

Nunca desmonte o shrink disc novo.

Limpe e desengraxe cuidadosamente o furo do eixo vazado e o eixo da maquina!

Ndo aperte os parafusos tensores antes que o eixo da maquina esteja inserido. O eixo vazado pode ser
submetido a deformagao plastica.

Cubra o shrink disc durante a operagdo de modo que fique seguro contra contato, implementando as
medidas adequadas (p. ex. cobertura).

Montagem do eixo da maquina

Shrink disc de um lado Shrink disc de dois lados
2 2 2
1 1
1 Shrink disc
2 Parafusos de fixagdo
1. Verifique o eixo da maquina
- Didmetro com toleradncia de ajuste h6
- Limite de elasticidade aparente do material Re > 360 MPa
- E-mddulo aprox. 210000 MPa
- Rugosidade da superficie R,< 15 um
- Concentricidade (para evitar forgas adicionais desnecessarias causadas pelo tensionamento)
2. Limpe e desengraxe cuidadosamente as superficies de contato do furo do eixo vazado e do eixo da
maquina.
3. Solte ligeiramente os parafusos de fixagdo (2) um a um. N3o desaparafuse.
4. Empurre o redutor de engrenagens para o eixo da maquina.
5. Aperte ligeiramente, de forma manual, os parafusos de fixagdo.
6. Aperte os parafusos de fixagdo (2) um a um (aprox. 5) em varias passadas, aumentando uniformemente o
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> O shrink disc estard corretamente instalado e fixo se as superficies do anel exterior e interior estiverem
alinhadas. Desalinhamentos minimos sdo admissiveis.

—— ﬂ,
3 Anel externo
4 Anel interno
[A] Sem graxa

> Se houver um torque de aperto diferente do indicado no shrink disc, este torque de aperto terd
prioridade sobre o valor indicado na tabela.

Torques de aperto de parafusos de fixagdo

Redutor de engrenagens -B45 -B70 -B140 -B320
2860

Rosca mm M6 M6 M8 M8
Dimensdes da chave inglesa |mm 10 10 13 13
Torque de aperto Nm 12 12 30 30
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Mechanicka instalace

Dulezita upozornéni

Tento dokument je uréen pro kvalifikované odborné pracovniky, ktefi chtéji pracovat s popisovanymi
vyrobky.

Pred zahajenim praci si tuto dokumentaci nejprve peclivé prectéte.
Ridte se bezpe¢nostnimi pokyny.
Dokument musi byt dobfe pristupny. Uschovejte ho v blizkosti vyrobku.

n Dokument obsahuje dulezité informace tykajici se bezpecné a profesionalni montaze.

Personal

Prace s vyrobkem smi provadét pouze kvalifikovani odborni pracovnici. IEC 60364 pfip. CENELEC HD 384

definuji kvalifikaci téchto osob:

¢ Jsou sezndmené s instalaci, montazi, uvadénim do provozu a provozem vyrobku.

* Maji odpovidajici kvalifikaci pro svou ¢innost.

¢ Znaji vSechny predpisy bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci, smérnice a zakony platné na misté
pouzivani a dokazZou je aplikovat.

Vyrobek

¢ Nikdy neuvadéjte vyrobek do provozu, pokud jsou na ném viditelné skody.
* Vyrobek nikdy technicky neupravujte.

¢ Nikdy neuvadéjte do provozu neulplné smontovany vyrobek.

* Vyrobek nikdy neprovozujte bez potfebnych krytd.

Informace a pom{cky tykajici se vyrobkl Lenze najdete na internetové strance:
ﬂ www.Lenze.cz = Ke stazeni
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Montaz

Prevodovky Ize pouZit v jakékoli montazni poloze.

n Prevodovky jsou vybaveny celoZivotnostni ndplni maziva.

Mechanicky systém pro prenos sily nevyZaduje udrzbu.

Pfenosové prvky

« Nasazujte a stahujte je pouze s pomoci vhodnych pfipravka.

« Pro nasazovani pouzijte stfedici otvor na htideli motoru.

* Vyvarujte se rdzd a uderd.
* PFi pouziti femenovych pohond napnéte femen kontrolovanym zplsobem podle pokyn( vyrobce.
* Zajistéte montdz bez pnuti.

« Malé nepresnosti vyrovnejte pouzitim vhodnych elastickych hfidelovych spojek.

Pfipevnéni

* PouZivejte Srouby nejméné s tfidou pevnosti 8.8.

¢ DodrZujte predepsané utahovaci momenty.
« Zajistéte spoje proti samovolnému povoleni.
« V pfipadé stfidavého zatizeni doporucujeme mezi pfirubu a montazni plochu nanést anaerobné

vytvrzované lepidlo.

Jsou proto schematicky zndzornény jako priklad.

ﬂ Nasledné uvedené montazni kroky jsou pro vSechny typy prevodovek stejné.

Utahovaci momenty

Velikost klice Provedeni motoru B5 Provedeni motoru B14 Svérny naboj T,
mm Nm Nm
D M)
2.5 1.3 11 2
3 3 - 4.5
4 6 5 9.5
5 10 8.5 16.5
6 25 20 40
8 48 - 75
10 84 - N

Pouzivejte pouze Srouby s minimdlni tfidou pevnosti 8.8.
Utahovaci momenty se vztahuji na pouziti od hodnoty 90 %

meze prataznosti Sroub(.
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Provedeni motoru B5

1.

* Zkontrolujte ptipojovaci rozméry pfiruby motoru a pfiruby
prevodovky.
Pokud je na hfideli motoru nasazeno pero, vyjméte ho.

< Dukladné ocistéte viechny plochy. Musi byt suché, bez
mastnot.

@\lllll.‘

* Odsroubujte zaslepovaci Sroub.
e Povolte Sroub ve svérném naboji.
« Svérny naboj nastavte.

[

htidele pfevodovky, zasurite do duté hfidele prevodovky
prilozené redukéni pouzdro.
Nasurite hiidel motoru do duté hidele pfevodovky.

.

* Priruba motoru musi celou svou plochou priléhat k pfirubé
prevodovky.

*+ Svérny naboj pevné dotahnéte, .- AK.

» ZaSroubujte zaslepovaci Sroub a rukou ho dotdhnéte.

6.

« Motor s pfevodovkou spojte pomoci Etyf Sroubd.
« Srouby utahujte do kF¥ize.
« Sroubové spoje zajistéte vhodnym zajisfovacim lepidlem.
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Provedeni motoru B14

TETLLL.

L R

Zkontrolujte pfipojovaci rozméry ptiruby motoru a pfiruby
prevodovky.

Je-li na pfirubé prevodovky namontovana deska adaptéru,
odmontujte ji.

Pokud je na hrideli motoru nasazeno pero, vyjméte ho.

< Dukladné ocistéte vsechny plochy. Musi byt suché, bez
mastnot.

Odsroubujte zaslepovaci Sroub.
Pomoci ¢tyf Sroubll spojte motor s adaptérem.

Adaptér musi celou svou plochou priléhat k pfirubé motoru.

Srouby utahujte do kfize.
Sroubové spoje zajistéte vhodnym zajistovacim lepidlem.

« Povolte Sroub ve svérném naboji.

« Svérny naboj nastavte.

* Pokud je pramér hfidele motoru mensi nez primér duté
htidele pfevodovky, zasurite do duté hfidele prevodovky
pfilozené redukéni pouzdro.

* Nasurite hfidel motoru do duté hfidele prevodovky.

Pfiruba motoru musi celou svou plochou pfiléhat k prirubé
prevodovky.

B LLTTRRN

« Motor s prevodovkou spojte pomoci ¢tyf Sroubd.
« Srouby utahujte do kF¥ize.
« Sroubové spoje zajistéte vhodnym zajistovacim lepidlem.
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Provedeni motoru B14
*+ Svérny naboj pevné dotahnéte .~ AK.
« ZaSroubujte zaslepovaci Sroub a rukou ho dotadhnéte.

Pfevodovka s dutou hfideli a svérnym krouzkem

POZNAMKA!

> Novy svérny krouZek nikdy nerozebirejte.
> Vycistéte a odmastte vrtani duté h¥idele a h¥idel stroje!

» Nikdy neutahujte stahovaci Srouby, pokud neni pfevodovka nasazena na hfideli stroje, mlze dojit
k plastické deformaci duté hfidele.

» V provozu zakryjte svérny krouzek vhodnym zplsobem proti moznosti dotyku (napf. krytkou).

Montaz hridele stroje

Svérny krouzek na jedné strané Svérné krouzky na obou stranach
2 2 2
1 1
1 Upinaci pouzdro
2 stahovaci Srouby

1. Kontrola hridele stroje
- tolerance priméru h6
- mez prltaznosti materidlu Re > 360 MPa
- modul pruZnosti cca 210 000 MPa
- drsnost povrchu R,< 15 pum
- obvodova hazivost (pro vylouceni pridavnych sil zptsobenych pnutim)
. Dkladné vycistéte a odmastte kontaktni plochy duté htidele a hfidele stroje.
. Stahovaci Srouby (2) postupné lehce povolte, ale nevySroubovavejte je.
. Pfevodovku nasurite na hfidel stroje.
. Stahovaci Srouby rukou lehce dotahnéte.
. Stahovaci Srouby (2) postupné v nékolika otadckach (cca 5) rovnomérné utahujte zvysujicim se momentem,
az u vSech sroubl dosahnete hodnoty uvedeného utahovaciho momentu.

AU wWwN
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POZNAMKA!

> Svérny krouzek je spravné namontovan a predepnut, kdyz ¢elni plochy vnéjsiho a vnitfniho krouzku
vzdjemné licuji. Nepatrné odchylky jsou pfipustné.

—— ﬂ,
3 vnéjsi krouzek
4 vnitfni krouzek
[A] bez tuku
POZNAMKA!

> Je-li na svérném krouzku uveden odlisny utahovaci moment, ma tato hodnota prednost pfed hodnotou
v tabulce.

Utahovaci momenty stahovacich Sroubt

Prevodovka g860 -B45 -B70 -B140 -B320
Zavit mm M6 M6 M8 M8
Velikost klice mm 10 10 13 13
Utahovaci moment Nm 12 12 30 30
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Instalacja mechaniczna

Wazne informacje

Ten dokument przeznaczony jest dla odpowiednio wykwalifikowanych specjalistow, ktdérzy planujg podjaé
prace przy opisywanych produktach.

Niniejszy dokument zawiera wazne informacje na temat bezpiecznego i prawidtowego montazu.
ﬂ Przed przystgpieniem do prac nalezy doktadnie przeczytac niniejszy dokument.

Nalezy przestrzegac¢ wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa.
Zapewnic¢ dostep do niniejszego dokumentu i przechowywac go w poblizu produktu.

Pracownicy

Prace przy niniejszym produkcie mogg wykonywa¢ wytgcznie odpowiednio wykwalifikowani specjalisci.

Normy IEC 60364 lub CENELEC HD 384 definiujg odpowiednie wymagania:

¢ Zostaty zapoznane z ustawianiem, montazem, uruchamianiem i eksploatacjg produktu.

« Posiadaja kwalifikacje niezbedne do wykonywania swoich czynnosci.

¢ Znajq i potrafig przestrzegac¢ wszystkich obowigzujgcych w miejscu pracy przepiséw bhp, wytycznych oraz
prawa.

produkt

¢ W przypadku stwierdzenia uszkodzenia produktu nie wolno go uruchamiac.
* Nie wolno dokonywa¢ samowolnych modyfikacji technicznych.

¢ Nie wolno uzywac produktu, ktéry nie jest kompletnie zamontowany.

* Nie wolno uzywac produktu bez wymaganych oston.

Informacje i inne materiaty dotyczace produktéw Lenze mozna znalez¢ w Internecie:
ﬂ www.Lenze.com = pliki do pobrania
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Montaz

Przektadnie sg dozywotnio przesmarowane.
n Przektadnie mozna stosowaé w dowolnej pozycji montazowe;.

Mechaniczny system przenoszenia sit jest bezobstugowy.

Elementy przenoszace obcigzenia

* Nasuwac i zsuwac wytagcznie z wykorzystaniem prawidtowych przyrzagdéw.

¢ Przy nasuwaniu wykorzystaé otwor centrujgcy w wale.

* Unika¢ popychania oraz uderzen.

* W przypadku napedu pasowego nalezy naprezyé pas w sposéb kontrolowany, zgodnie z wytycznymi
producenta.

¢ Podczas montazu zapewnié¢ brak naprezen.

* Niewielkie niedoktadnosci skompensowac przez zastosowanie odpowiednich sprzegiet elastycznych.

Zamocowanie

¢ Stosowac sruby o klasie wytrzymatosci co najmniej 8.8.

¢ Zapewni¢ zgodnos¢ z wymaganymi momentami dokrecania.

« Pofaczenia zabezpieczy¢ przed samoczynnym odkreceniem.

¢ W przypadku zmiennego obcigzenia zalecamy zastosowanie anaerobicznego kleju miedzy kotnierzem
a powierzchnig montazowa.

Przedstawione ponizej czynnosci montazowe s3 takie same dla wszystkich typow przektadni.
n Dlatego tez przedstawiono je przyktadowo w sposéb schematyczny.

Momenty dokrecania
Szerokoéé klucza Montaz silnika B5 Montaz silnika B14 Piasta zaciskowa Tax
mm Nm Nm
) M)

2.5 1.3 1.1 2
3 3 - 4.5
4 6 5 9.5
5 10 8.5 16.5
6 25 20 40
8 48 - 75
10 84 - N

Stosowac wytacznie Sruby o klasie wytrzymatosci co najmniej

8.8.

Momenty dokrecania odnoszg sie do wykorzystania na poziomie

od 90% wartosci granicznej rozciggniecia Sruby.
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Montaz silnika B5S

1.

« Skontrolowaé wymiary przytaczy kotnierza silnika i kotnierza
przektadni.
« Jesli wystepuje, usung¢ wpust pasowany z silnika.

.

Doktadnie wyczysci¢ wszystkie powierzchnie. Musza one
zostac odttuszczone.

@\lllll.‘

*  Wykreci¢ Srube pokrywy.
« Odkreci¢ $rube znajdujaca sie w piascie zaciskowej.
¢ Wyregulowac piaste zaciskowa.

.

[

pustego przektadni, nalezy wtozy¢ dotgczong tulejke
redukcyjng do watu pustego przektadni.
Wihozy¢ wat silnika do watu pustego przektadni.

@ <y,

« Kotnierz silnika musi ptasko przylegac do kotnierza przektadni.
« Piaste zaciskowa dokrecic¢ z Tax:

e Wkreci¢ Srube ostony i dokreci¢ recznie.

.

6.

Potaczy¢ silnik i przektadnie za pomocg czterech srub.
Sruby dokreca¢ w uktadzie krzyzowym.
Zabezpieczy¢ $ruby klejem zabezpieczajacym do $rub.
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Montaz silnika B14

TETLLL.

L R

Skontrolowa¢ wymiary przytaczy kotnierza silnika i kotnierza
przektadni.

Jesli wystepuje, odkreci¢ ptyte adaptera od kotnierza
przektadni.

Jesli wystepuje, usung¢ wpust pasowany z silnika.

« Doktadnie wyczysci¢ wszystkie powierzchnie. Muszg one
zostac odttuszczone.

Wykreci¢ srube pokrywy.

Potaczy¢ ptyte adaptera i silnik za pomocg czterech $rub.
Ptyta adaptera musi ptasko przylega¢ do kotnierza silnika.
Sruby dokreca¢ w uktadzie krzyzowym.

Zabezpieczy¢ Sruby klejem zabezpieczajagcym do srub.

e

« Odkreci¢ $rube znajdujacg sie w piascie zaciskowej.

* Wyregulowac piaste zaciskowg.

« Jedli srednica watu silnika jest mniejsza niz Srednica watu
pustego przektadni, nalezy wtozy¢ dotgczong tulejke
redukcyjng do watu pustego przektadni.

* Wiozy¢ wat silnika do watu pustego przektadni.

Kotnierz silnika musi ptasko przylegac do kotnierza przektadni.
Piaste zaciskowa dokrecic z Tax:

B LLTTRRN

« Potaczyc silnik i przektadnie za pomoca czterech srub.
« Sruby dokreca¢ w ukfadzie krzyzowym.
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[Montat silnika B14
\0 Whkreci¢ srube ostony i dokrecic recznie. \- Zabezpieczyc¢ Sruby klejem zabezpieczajgcym do s$rub.

Przektadnia z watem drazonym i pier$cieniem zaciskowym

» Pod zadnym pozorem nie demontowac¢ nowego pierscienia zaciskowego.

> Wyczyscic i odttusci¢ otwdr watu drazonego oraz wat maszyny!

> Nie dociggac srub zaciskowych przed wsunieciem watu maszyny, poniewaz moze dojs¢ do plastycznego
zdeformowania watu drgzonego.

> Podczas pracy pierscien zaciskowy nalezy zabezpieczy¢ przed dotknieciem za pomoca odpowiednich
srodkéw zabezpieczajgcych (takich jak na przyktad ostona).

Montaz watu maszyny

Pierscien zaciskowy jednostronny Pierscien zaciskowy dwustronny
2 2 2
1 1
1 Pierscien zaciskowy
2 Sruby zaciskowe

1. Skontrolowac¢ wat maszyny
- Srednica w tolerancji pasowania h6
- Granica plastycznosci materiatu Re > 360 MPa
- E-modut ok. 210 000 MPa
- Chropowatos¢ powierzchni R,< 15 pm
- Doktadny ruch obrotowy (przeciwdziatanie niepozagdanym sitom dodatkowym powstajacym na skutek
naprezen)
. Doktadnie wyczysci¢ i odttusci¢ powierzchnie styku otworu watu drgzonego oraz watu maszyny.
. Po kolei lekko odkreci¢ sruby zaciskowe (2), ale nie wykrecac ich.
. Nasuna¢ przektadnie na wat maszyny.
. Lekko dokreci¢ reka sruby zaciskowe.
. Sruby zaciskowe (2) przykreci¢ po kolei i rbwnomiernie z coraz wiekszym momentem obrotowym,
wykonujac przy tym kilka (ok. 5) obrotéw, az wszystkie Sruby zostang dokrecone z podanym momentem.

aunhwnN
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> Pierscien zaciskowy jest prawidtowo zamontowany i naprezony, kiedy powierzchnie czotowe pierscienia
zewnetrznego i wewnetrznego przylegajg réwnomiernie. Dopuszczalne s3 minimalne odchylenia.

3 Pierscierr zewnetrzny
4 pierscien wewnetrzny

[A] Bez smaru

> Jesli na pierscieniu zaciskowym podano inny moment dokrecania, to ma on pierwszenstwo przed
wartoscig podana w tabeli.

Momenty dokrecania srub zaciskowych

Przektadnia g860 -B45 -B70 -B140 -B320
Gwint mm M6 M6 M8 M8
szeroko$¢ klucza mm 10 10 13 13
Moment dokrecenia Nm 12 12 30 30
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MexaHunyecKas YCTaHOBKa
Ba)KHble 3amevaHua

MexaHun4yecKan ycTaHOBKa

BakHble 3ameyvaHus

HaCTOﬂLLI,I/Iﬁ AOKYMEHT npeAHa3Ha4yeH Ana KBaI'IVI(I)MLI,VIpOBaHHOI’O nepcoHana, BbINONHAKOLWEro pa60TbI C
OonncbliBaemMbiMn B HEM U3OENTNUAMMN.

B LaHHOM AOKYMEHTE COAEepKaTCA BaXKHble YKa3aHWA, HeobxoanMmble A1A NPaBUIbHOM U
6e30nacHOM YCTaHOBKM.

BHMMaTeNbHO NpoYmnTaiiTe AaHHbIA LOKYMEHT A0 Havana Ntobbix paboT c o6opyaoBaHuem.
Cobntopaite MHGoOpMaLMIO MO TeXHWKe be3onacHocTu!

[JaHHbIN [OKYMEHT CleflyeT XpPaHWUTb B AOCTYNHOM MeCTe B HeNocpeaCcTBeHHON 6a130CTH OT
nsgenus.

MepcoHan

K pabote c usgenmem AoxKeH A0NYCKATbCA TObKO KBaIMOULMPOBAHHbIN U COOTBETCTBYIOLLMM 06pa3om

noarotosneHHbl nepcoHan. IEC 60364 n/vnmn CENELEC HD 384 onpegenstoT KBasMbUKaL Mo TaKUX inL,

cneayowmm obpasom:

¢ Jlnua, 3HaKoMble C MOPALAKOM YCTaHOBKM, MOHTAKa, BBOAA B 3KCMJ/IyaTaLMIO U 3KCMIyaTauUm SaHHOTo
nsgenus.

¢ Jlnua, obnagatolime cooTBETCTBYHOWEN KBaANdUKaLMenh Aa BbINOIHEHUA NOPYYeHHOM UM paboTbl.

e Jlnua, 3HaloWme npeagnucaHmsa No NPeaoTBPALLEHNIO HECHACTHbIX CIyYaeB, a TaKKe AMPEKTUBbI U
NpYMeHUMble B MecTe 3KCMyaTaumMm 0bopysoBaHMsA 3aKOHOAATE/IbHbIE HOPMbI, U YMetoLwme nx
NPUMEHATb Ha NPaKTUKe.

MpoayKkr

* He akcnnyatupyite o60pyaoBaHME NPU HAMUMKN BUAVMBIX MOBPEXKAEHWUN.

¢ He BHOCUTE U3MEHEHUSA B TEXHUUYECKME XapaKTePUCTUKM U3aenus.

* HuKkorga He ucnonb3yiTe obopynoBaHWe A0 NMOJHOMO OKOHYaHWA COOPKM.

* He akcnayaTtupyite usgenme 6e3 npesycMoTpeHHbIX KOHCTPYKLUMEN 3alLMTHBIX KPbIWeK UAK NaHenemn.

NHbopMauma M MHCTPYMEHTbI, OTHOCALLMECS K NPOAYKLMMK Lenze, pacnonaratotcs B MIHTepHeTe Ha
caliTe:
www.Lenze.com = Pasgen «CkaunmsaHue»
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BapuaHT yCTaHOBKM

PenyKTOpbI ABNAIOTCA CAMOCMA3blBatOLWMMUCA.

PeayKTOpbl 4OMNYCKAOT YCTAHOBKY B It0O60OM NOONKEHWU.

Cuctema nepegayumn MEXaHNYECKOM MOLLHOCTU He Tpe6yET 06Cﬂy)KI/IBaHVIﬂ.

INemeHTbl MexaHU3Ma nepeaaun
* YCTAHOBKY U CHATME 3/1IEMEHTOB MeXaHU3Ma nepesaym caesyeT BbINOJHATb TONbKO C UCMOAb30BaHNEM
noaxoAsLLero AN 3TUX Lenein obopyaosaHus.
e [lnA ycTaHOBKM 3/1€MEHTOB MeXaHM3Ma Nepeaayn cneayer UCMOob30BaTb LIeHTPasibHOE OTBEPCTUE B Basly.
¢ He gonyckaTb pe3Koit BCTPACKU UM HAaHECEHWA YAAPOB.
* B cnyyae pemeHHOro npuBoaa cneayet KOHTPOANPOBATL HATAXKEHUE PEMHA B COOTBETCTBUU C
YKa3aHUAMM KOMNaHUU-U3rOTOBUTENS.
¢ MOHTaX fo/XKeH b6bITb BbINONHEH 63 UpeaMepHbIX MeXaHUYECKUX HaTAKeHWU 1 gedopmaLmii.
« [ina KomneHcauum HebONbLINX HETOYHOCTEN B pasmepax cleayeT UCMOoNb30BaTb COOTBETCTBYOWMNE

rMbkue myoTbl.

Kpennexwne

¢ Mcnonb3oBaTb BUHTbI KNacca NPOYHOCTM He meHee 8.8.

* Cobntopatb TpeboBaHMA B OTHOLEHUM MOMEHTOB 3aTAMKMY.
e [puHATL Mepbl N0 NPeAOTBPALLEHMIO CAMONPOU3BO/ILHOTO OcnabieHus.
e B cnyyae nepeMeHHbIX Harpy3ok Mexay dbaaHuem u MOHTaXKHOM NOBEPXHOCTbIO PeKoMeHAyeTcs

HAaHOCUTb aHa3POBHbIN, BbICTPO OTBEPKAAEMbIN KNei.

OnucaHHble HUXKe 3Tanbl MOHTAXa MAEHTUYHbI ANA BCEX TUMOB peayKTOpPOB.

MoaTomy OHM NpeacTaBaAeHbl CXEMATUYHO B KayecTBe nNpumepa.

MOMEHT 3aTAXKKKN
BRI (a5 FY MoHTax Ha asuratene, MoHTax Ha aBurarene, 3axkumHasa mydra TA' K
BapuaHT B5 BapuaHT B14
MM Hm Hm
) )

2,5 1,3 1,1 2
3 3 - 4,5
4 6 5 9,5
5 10 8,5 16,5
6 25 20 40
8 48 - 75
10 84 - -

Mcnonb3oBaTh TONbKO BUHTBI Kacca NPOYHOCTU He MeHee 8.8.

MoMeHTbI 3aTAXKM OTHOCATCA K UCMONb30BaHMIO oT 90 %

npeaena TeKy4ecT! BUHTa.
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MexaHunyeckasn YCTaHOBKa
BapwuaHT ycTaHoBKM

MoHTax Ha aBurartene, sBapuaHt B5

1.

« [poBepuTtb NpUcoeanHUTENbHbIE pa3mepbl baaHua
Asuratens u pnaHua peayktopa.

*  W3Bneub u3 ABUraTeNA NPU3MATUYECKYIO LWNOHKY (Npu
Hanmuum).

.

TwaTenbHO OYUCTUTL BCE NOBEPXHOCTU. Ha HUX He JONKHO
6bITb OCTAaTKOB CMA304HOTO maTtepuana.

@i LELT T .

*  BbIKPYTUTb BUHT M3 KPbILIKK.
¢ OCcnabutb BUHT B 3aXXMMHOW mydTe.
e OTperynnpoBaTb NOOXKEHUE 3aXKUMHON MydTbl.

[

Ecnu AmameTp Bana ABUraTeNs meHblue AuameTtpa noaoro
Basia PeayKTopa, To B NOAbIi Ban peayKkTopa Heobxoaumo
BCTaBWUTb MPUNAraeMyHo NePEXOAHYIO BTY/IKY.

BcTaBuTb Bas ABWraTena B No/blit Ban pedyKTopa.

0 +0.0

e ®naHew ABUraTens LOMKEH NAOTHO Npuaeratb K GbaaHuy
pepykTopa.
*  3aTAHYTb 3aKNUMHYI0 MydTY C MOMEHTOM T, .

e T TTTI

*  3adMKCMPOBATb KPbILIKY BUHTaMU W 3aTAHYTb UX OT PYKU.

.

.

6.

CoeMHUTb ABUraTeNb U PEAYKTOP BMECTE C MOMOLLbIO
YeTblpex BUHTOB.

3aTArMBaTh BUHTbI KPECT-HAKPECT.

3aKpenuTh BUHTbI C MOMOLLIO CPEACTBa AR GpUKcaLMm
pe3bb0BbIX COEANHEHWA.
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MexaHunyeckasn YCTaHOBKa
BapuaHT ycTaHOBKM

MoHTax Ha aBuratene, sapuaHt B14

1.

TETLLL.

agguuunnt

MpoBepuTb NpUCOEAUHUTENbHBIE Pa3Mepbl PpraHua
ABuratens u pnaHua peayktopa.

OcnabuTtb KpenneHue afanTepHoO NaaTbl, €CM OHa
yCTaHoBNeHa Ha dnaHue peaykTopa.

M3Bneyb U3 ABUraTens NPU3MaTUUECKyHo LWUNOHKY (Npu
Hanmuum).

* TwatenbHO OYMCTUTL BCE NOBEPXHOCTU. Ha HUX He AO0MKHO
6bITb OCTAaTKOB CMa304HOrO MaTepuana.

BbIKPYTUTb BUHT U3 KPbILIKM.

CoeAMHUTL afanTepHyto NAaTy U ABUraTe/b U 3aKPenuTb ¢
NOMOLLbIO YETbIPEX BUHTOB.

AfanTepHas nnata 4ONKHA NAOTHO NpUneraTb K GaaHuy
peaykTopa.

3aTArMBaTh BUHTbI KPECT-HAKPeCT.

3aKpenuTb BUHTbI C MOMOLLbIO CPeacTBa ANa GUKcauum
pe3bb0BbIX COEANHEHUA.

|

e

¢ OcnabuTtb BUHT B 3aXXKMMHOW mydTe.

«  OTperyMpoBaTh NONOKEHUE 3aKUMHON My T

* Ecnv guametp Bana ABuratens MeHolue AUameTpa nosnoro
Basia peayKTopa, To B NOAbli Ban peayKkTopa Heobxoaumo
BCTaBWUTb MPUNAraemyto NepexoaHyHo BTY/IKY.

* BcTaBWTb Ban ABUraTens B Nosblii Bas peayKTopa.

B LLTTRRN
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MexaHunueckasn YCTaHOBKa
BapwuaHT ycTaHoBKM

MoHTax Ha aBuratene, sapuaHt B14
« dnaHel aBuraTens fo/KeH NAOTHO NpuaeraTb K pnaHLy «  CoeauHWUTb ABUraTeNb M PeayKTop BMeCTe C NOMOLLbIO
peayKTopa. YyeTbipex BUHTOB.
* 3aTAHYTb 33KMMHYIO MYQTY C MOMEHTOM T, . « 3aTArMBaTb BUHTbI KPECT-HaKpecT.
*  3adMKCMPOBaTb KPbILWKY BUHTaMM W 3aTAHYTb UX OT PYKU. * 3aKpenuThb BUHTLI C NOMOLLBIO CPEACTBA A1A PUKCALMN
pe3b60BbIX COEANMHEHUIA.

PepyKTop € nonbim Basiom n 06XXMMHbIM KOo/abuom

YBEAOMJIEHUE

> 3anpelaetca pa3bupatb HOBOE 06KMMHOE KO/bLO.
> TWaTeNbHO O4YMCTUTL U 06E3XKMPUTL OTBEPCTHUE B NOJIOM Basly U Basl MaLIUHbI!

> He gonyckaeTca 3aTArMBaTh 3aXKMMHbIE BUHTbI 10 YCTAaHOBKM Basia MallMHbI, MOCKO/bKY NOJbINA Ban
MOMKET MOABEPrHYTbCA NaacTUYecKon aedopmaumm.

> Ha Bpems BbINONHEHUs PaboT 06XKMMHOE KO/bLLO A0/TKHO BbiTb 3aKPbITO TaKMM 06pa3om, 4TobbI OHO
6b1/10 3aLMLLEHO OT NPUKOCHOBEHWSA, ANA 3TOrO CAeAyeT NPUMEHATb COOTBETCTBYIOLLME MepbI
(Hanpumep, 3aKpPbITb C MOMOLLBIO KPbILLKM).

YcTaHOBKA Basla MallUHbI

OpHOCTOPOHHEE 06XKMMHOE KONbLO [IByXCTOpPOHHEE 0BKMMHOE KONbLO
1 [nck dpuKumoHa
2 3a)KMMHble BUHTbI

1. MpoBepuTb Ban MallnHbI
- [wvameTp ponkeH 6bITb B Npeaenax nons fonyckos h6é
- MMpepen Tekyyectn matepmana Re 2 360 Mlla
- Mogaynb ynpyrocti npuéa. 210 000 MNa
- LWepoxoBatocTb NoBepxHOCTH R,< 15 MKM
- KomneHcauua HeCOOCHOCTM (419 NPeAOTBPALLEHNUA USNULLHWUX AOMONHUTENbHBIX YCUIUM, BbI3BAHHbIX
MexXaHn4YeCKnMm Hal'lpﬂ)KeHVIeM)
. TWaTtesIbHO OUYUCTUTb U 06E3KMPUTb KOHTAKTHbIE MOBEPXHOCTN OTBEPCTUA B NOIOM Bajly M Basia MalUMHbI.
. HemHoro ocnabutb 3aXkMMHble BUHTbI (2) o4MH 33 APYrMM, HE BbIKPYYMBAs UX NONHOCTbIO.
. HapeTb peayKTOp Ha Ban MallunHbI.
. HemHoro 3aTAHYTb 3a’KMMHbIE BUHTbI BPYYHY!O.
. PaBHOMEpHO 3aTAHYTb 3a)KMMHbIe BUHTbI (2) O4MH 33 APYrMM 3@ HECKONIbKO (MpumepHO 5) npoxoaos,
NOCTEeNeHHO YBEIMYMBAA MOMEHT 3aTAXKKM, MOKa He ByAeT AOCTUTHYT 3a,aHHbI MOMEHT 3aTAXKKMN ANs
BCEX BUHTOB.

b wN
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MexaHunyeckan YCTaHOBKa
BapuaHT ycTaHOBKM

YBEAOMJIEHUE

> O6XMMHOE KONbLO MPaBU/ibHO YCTAaHOBNEHO U 3apMKCMPOBAHO, EC/IM NOBEPXHOCTU BHELLHETO U
BHYTPEHHETO KOJbLa COBMELLEHbI. [LOnyCTUMbI TONIbKO MUHUMAaJIbHbIE MEePEKOChI.

3 BHelwHee KonbLo

4 BHyTpeHHee KonbLo
[A] Cmaska oTcyTcTByeT
YBEAOMJIEHUE

> Ecnun Ha 06XXMMHOM KO/bLe YKa3aH ,a,pyroﬁ MOMEHT 3aTAXKKN, TO 3TOT MOMEHT UMeeT NPUOPUTET Ha
3Ha4YeHneM, YyKasaHHbIM B Ta6m4u,e.

MoMeHTbI 3aTAXKKWU 32aXKMMHbIX BUHTOB

PepykTop g860 -B45 -B70 -B140 -B320
Pesbba MM M6 M6 M8 M8
Pasmep poxkosoro MM 10 10 13 13
raeyHoro Katou4a

MOMEHT 3aTAXKKK Hm 12 12 30 30
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Mechanikai beszerelés
Fontos tudnivaldk

Mechanikai beszerelés

Fontos tudnivalék

A jelen dokumentum képzett szakszemélyzetnek szdl, akik a leirt termékekkel szeretnének dolgozni.

A jelen dokumentum a biztonsagos és szakszer(i szerelésre vonatkozo tudnivaldkat tartalmazza.
A munka megkezdése el6tt figyelmesen olvassa el ezt a dokumentumot.

Vegye figyelembe a biztonsagi tudnivaldkat.

Hozzaférhet6 helyen, a termék kdzelében térolja ezt a dokumentumot.

Személyzet

Csak képzett szakszemélyzet végezhet munkakat a terméken. IEC 60364, ill. CENELEC HD 384 szabvanyok

hatarozzdk meg ezen személyek végzettségét:

« Jartasak a termék telepitésében, dsszeszerelésében, lizembe helyezésében és lizemeltetésében.

« Megfelel6 képzettséggel rendelkeznek tevékenységik szamara.

« Ismerik az alkalmazasi helyen érvényes baleset-megel&zési elGirasokat, iranyelveket és torvényeket, és
képesek alkalmazni azokat.

Termék

¢ Soha ne helyezze Gizembe a terméket, ha azon karosodas lathato.

¢ Soha ne végezzen miszaki valtoztatasokat a terméken.

¢ Soha ne helyezze Gizembe a terméket, ha az nincs teljes mértékben Gsszeszerelve.
¢ Soha ne Gizemeltesse a terméket a szlikséges burkolatok nélkl.

A Lenze termékekre vonatkozé informacidkat az interneten talal:
n www.Lenze.com = Letdltések
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Mechanikai beszerelés
szerelés

szerelés

A hajtémivek minden tetszGleges beépitési helyzetben alkalmazhatok.

n A hajtom{i teljes élettartamdra elegend6 kenéssel van ellatva.

A mechanikus er&atviteli rendszer karbantartasmentes.

ErGatviteli részek

Csak megfelel6 eszkdzokkel huzza fel vagy le azokat.

Felhtzashoz hasznalja a tengely kézpontfuratat.

Kerdiilje a I6késeket és az itéseket.

Szijhajtas esetén a szijat a gyarté utasitdsai szerint ellendrizve feszitse meg.
Ugyeljen arra, hogy szerelésnél ne feszitse meg a szijat.

A kis pontatlansagokat megfelel, rugalmas tengelykapcsoldkkal egyenlitse ki.

Rogzités

Legaldbb 8.8 szilardsagi osztalyu csavarokat hasznaljon.

Vegye figyelembe az elGirt meghuzasi nyomatékokat.

Biztositsa 6nm(ikod6 meglazuldssal szemben.

Viltakozo terhelés esetén anaerob moédon kikeményed§ ragaszto felvitelét javasoljuk a perem és a
szerel6feliilet kozott.

Ezért példaszeriien, sematikusan vannak dbrazolva.

ﬂ A kovetkez6kben abrazolt szerelési l|épések minden hajtomitipus esetén azonosak.

Meghtzasi nyomatékok
Kulcsnyilds SW Motorra épitheté B5 Motorra épithet6 B14 Rogzit6agy TA'K
mm Nm Nm
) )

2,5 1,3 11 2
3 3 - 4.5
4 6 5 9.5
5 10 8.5 16.5
6 25 20 40
8 48 - 75
10 84 - -

Minimum 8.8 szilardsagi osztalyu csavarokat hasznaljon.

A meghuzasi nyomatékok a csavarok meghtzasi hataranak 90%-

4tdl vald alkalmazasra vonatkoznak.
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Mechanikai beszerelés
szerelés

Motorra épithet6 B5

1.

* Ellendrizze a motorkarima és a hajtémikarima csatlakozasi
méreteit.
Tavolitsa el a reteszt a motorrdl, ha van.

* Alaposan tisztitson meg minden fellletet. Ezeknek
zsirmentesnek kell lennitik.

@\lllll.‘

* Tévolitsa el a boritdcsavart.
« Lazitsa meg a rogzitGagyban elhelyezett csavart.
« Allitsa be a rogzitGagyat.

[

tengelyének atmérgjénél, akkor helyezze be a mellékelt
szlkit6karmantyut a hajtom( tireges tengelyébe.
Helyezze a motortengelyt a hajtom( Greges tengelyébe.

.

@ <y,

« A motorkarimanak sikban fel kell fektidnie a hajtomUkarimara.
* T, val hizza meg a rogzitSagyat.
« Csavarozza be és kézi erGvel hlizza meg a boritdcsavart.

6.

* Kosse Ossze négy csavarral a motort és a hajtomuivet.
¢ Huzza meg keresztben a csavarokat.
« Csavarbiztositd ragasztdval biztositsa a csavarokat.
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Mechanikai beszerelés
szerelés

Motorra épithet6 B14

TETLLL.

L R

Ellendrizze a motorkarima és a hajtomikarima csatlakozasi
méreteit.

Valassza le az adapterlemezt a hajtéomikarimardl,
amennyiben fel van szerelve.

Tévolitsa el a reteszt a motorrdl, ha van.

« Alaposan tisztitson meg minden felUletet. Ezeknek
zsirmentesnek kell lennitik.

Tavolitsa el a boritécsavart.

KOsse Ossze négy csavarral az adapterlemezt és a motort.

Az adapterlemeznek sikban fel kell fekiidnie a motorkarimara.
Huzza meg keresztben a csavarokat.

Csavarbiztositd ragasztoval biztositsa a csavarokat.

e

« Lazitsa meg a rogzit6agyban elhelyezett csavart.

« Allitsa be a régzitGagyat.

* Ha kisebb a motortengely atmérgje a hajtom( treges
tengelyének atmérgjénél, akkor helyezze be a mellékelt
szlkit6karmantyut a hajtom( tireges tengelyébe.

* Helyezze a motortengelyt a hajtdm(i Ureges tengelyébe.

A motorkarimdnak sikban fel kell fektidnie a hajtémkarimara.
TAlK-vaI hlzza meg a rogzitGagyat.

B LLTTRRN

* Kosse Ossze négy csavarral a motort és a hajtomuivet.
¢ Huzza meg keresztben a csavarokat.
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Mechanikai beszerelés
szerelés

[Motorra épithets B14 \
\0 Csavarozza be és kézi er6vel hizza meg a boritdcsavart. \- Csavarbiztositd ragasztdval biztositsa a csavarokat. \

Hajtomii cs6tengellyel és zsugortarcsaval

MEGJEGYZES!

> Soha ne szerelje szét az Uj zsugortarcsakat.

> Tisztitsa meg és zsirtalanitsa a cs6tengely furatdt és a géptengelyt!

> A géptengely beillesztése elStt ne hizza meg a feszitécsavarokat, mert a cs6tengely képlékeny
alakvaltozasa kovetkezhet be.

> A zsugortarcsat Uzem kdzben megfelel§ intézkedésekkel (pl. fedéburkolattal) biztonsagosan
megérinthetden le kell fedni.

A géptengely szerelése

Zsugortarcsa mindkét oldalon Zsugortarcsa az egyik oldalon
2 2 2
1 1
1 szoritéhuvely
2 Feszit&csavarok

1. Géptengely ellendrzése
- Atméré a hé6 illesztési tliréshataron belil
- Az anyag folyashatdra Re = 360 MPa
- E-modul kb. 210000 MPa
- Fellleti érdesség R,< 15 pm
- Utésmentes korkords forgas (a fesziiltség okozta felesleges tovabbi erék ellen)
. Alaposan tisztitsa meg és zsirtalanitsa a csétengelyfurat és a géptengely érintkezési felileteit.
. Sorban haladva kissé oldja a feszitGcsavarokat (2), de ne csavarja ki 6ket teljesen.
. Helyezze a hajtémdvet a géptengelyre.
. Kézzel kissé hlizza meg a feszitGcsavarokat.
. Tobb (kb. 5) kérben egymas utan egyenletesen hizza meg a feszitGcsavarokat (2) egyre nagyobb
forgatényomatékkal, amig az 6sszes csavarnal el nem éri a megadott meghuzasi nyomatékot.

AU wN
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Mechanikai beszerelés
szerelés

MEGIJEGYZES!

> A zsugortarcsa akkor van megfelel6en felszerelve és megfeszitve, ha a kiils6 gy(r( homlokfelilete és a
belsd gy(irl igazodnak egymashoz. Minimalis eltérés megengedett.

—— ﬂ,
3 Kilsé gy(rd
4 Belsé gytiri
[A] Zsirmentes
MEGJEGYZES!

> Ha a zsugortarcsan eltéré meghuzasi nyomaték szerepel, akkor az elsébbséget élvez a tablazatban
megadott érték felett.

A feszit6csavarok meghtizasi nyomatéka

Hajtom{i g860 -B45 -B70 -B140 -B320
Csavarmenet mm M6 M6 M8 M8
Kulcsnyilas mm 10 10 13 13
Meghuzési nyomaték Nm 12 12 30 30
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